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1. Назначение и область применения

Резьбовые фитинги SPL предназначены для создания соединений 

при монтаже различных трубопроводных систем и узлов, имеющих при-

соединительные элементы с дюймовой цилиндрической резьбой.

2. Технические характеристики

Номинальный размер: DN15, DN20 (ISO 6708, ГОСТ Р 52720-2007, 

ГОСТ 28338-89)

Присоединительная резьба: трубная цилиндрическая ½’’, ¾’’ 

(ISO 228/1, ГОСТ 6357-81)

Номинальное (условное) давление PN: 40 бар (ГОСТ Р 52720-2007, 

ГОСТ 26349-84)

Температура рабочей среды: от – 20 до +120 °C (ГОСТ Р 52720-2007)

Материал: Латунь CW617N (EN 12165) с никелированием наружных 

поверхностей.

3. Номенклатура и размеры
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SPL 3052

SPL 3121

SPL 3131

SPL 3151
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4. Указание по монтажу

Монтаж резьбовых фитингов SPL следует производить в соответ-

ствии с требованиями СНиП 3.05.01 «Внутренние санитарно-технические 

системы».

В качестве уплотнительного материала для резьбовых соединений 

следует применять ленту ФУМ (PTFE — политетрафторэтилен), полиа-

мидную нить с силиконом, лен вместе со специальными пастами.

После монтажа узлы санитарно-технических систем должны быть 

испытаны на герметичность. Их необходимо подвергнуть испытанию 

гидростатическим (гидравлическим) или пузырьковым (пневматичес-

ким) методом в соответствии с ГОСТ 25136 и ГОСТ 24054.

5. Условия хранения и транспортирования

Данные изделия должны храниться в упаковке предприятия-

изготовителя по условиям хранения 2 и транспортироваться по условиям 

хранения 5 по ГОСТ 15150 разд.10.

6. Гарантия изготовителя

Изготовитель гарантирует соответствие фитингов резьбовых ла-

тунных им параметрам и требованиям безопасности при SPL техническ

условии соблюдения потребителями правил использования, хранения, 

монтажа и эксплуатации.

Гарантия распространяется на все дефекты, возникшие по вине 

завода-изготовителя.

Для дилеров — по вопросам гарантийного ремонта, рекламаций и 

претензий к качеству изделий обращаться в представительство ком-

пании East Way Income LTD.

Адрес электронной почты: in@eastwayincome.com

Компания East Way Income LTD оставляет за собой право внесения 

в конструкцию изменений, не приводящих к ухудшению технических 

параметров  изделия.
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