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1. Наçна÷åнèå è обëаñтü прèмåнåнèÿ

Коëëåêторнûå группû èñпоëüçуютñÿ в ñèñтåмаõ воäоñнабæåнèÿ, 

воäÿного раäèаторного èëè напоëüного отопëåнèÿ äëÿ раñпрåäåëåнèÿ 

è рåгуëèрованèÿ рабо÷åé ñрåäû в ñèñтåмå. Каæäаÿ труба ñèñтåмû воäо-

ñнабæåнèÿ, отопèтåëüноé ñèñтåмû воäÿного отопëåнèÿ èëè тåпëого 

воäÿного поëа поäêëю÷аåтñÿ ê êоëëåêтору, ÷то поçвоëÿåт оñуùåñтвëÿтü 

рåгуëèровêу è êонтроëü потоêа тåпëоноñèтåëÿ èнäèвèäуаëüно в êаæ-

äом öèрêуëÿöèонном êонтурå. 

Коëëåêторнаÿ группа моæåт èñпоëüçоватüñÿ на трубопровоäаõ, 

транñпортèруюùèõ æèäêèå ñрåäû, нåагрåññèвнûå ê матåрèаëам èçäåëèÿ 

(воäа, антèфрèç на оñновå этèëåнгëèêоëÿ).  Маêñèмаëüноå ñоäåрæанèå 

этèëåнгëèêоëÿ в антèфрèçå — 30%. Àнтèфрèç ñëåäуåт прèмåнÿтü, åñëè 

õараêтåрèñтèêè ñèñтåмû прåäпоëагают тåмпåратуру ноñèтåëÿ нèæå 0°Ñ.
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Àртèêуë

Номèнаëüнûé раçмåр

Маêñèмаëüноå рабо÷åå äавëåнèå

Òåмпåратура рабо÷åé ñрåäû

Маêñèмаëüнûé пåрåпаä äавëåнèÿ

Маêñèмаëüно äопуñтèмûé напор
на отвоäаõ поäаюùåго êоëëåêтора

PF MB

DN

G

бар

°Ñ

бар

806.2–806.12

25

1"

6

от – 20° äо + 80°

0,6

м³/÷аñ 0,9

м³/÷аñ

°Ñ

1,6

60°

Маêñèмаëüно äопуñтèмûé напор
на отвоäаõ обратного êоëëåêтора

Маêñèмаëüнаÿ тåмпåратура
оêруæаюùåé ñрåäû

2. Òåõнè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè
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3. Конñтруêöèÿ è прèмåнÿåмûå матåрèаëû

PF MB 806.2 806.3 806.4 806.5 806.6 806.7 806.8 806.9 806.10 806.11 806.12

L, мм
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"

1 – поäаюùèé êоëëåêтор

2 – обратнûé êоëëåêтор

3 – рåгуëèрово÷нûé êëапан ñ раñõоäомåром

4 – çапорно-рåгуëèрово÷нûé êëапан

5 – пåрåõоäноé нèппåëü åвроêонуñ ¾’’

6 – êронøтåéн

7– воçäуõоотвоä÷èê ру÷ноé

8 – êран äрåнаæнûé
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®Коëëåêторнûå группû PROFACTOR  ñоотвåтñтвуют трåбованèÿм 

ГÎÑÒ Ð 53672-2009 è ГÎÑÒ Ð 54808-2011. Âñå трубнûå öèëèнäрè÷åñêèå 

рåçüбû ñоотвåтñтвуют ГÎÑÒ 6357 (ISO 228-1, DIN 259), а вñå мåтрè÷åñêèå 

рåçüбû — ГÎÑÒ 8724 (ISO 261). 

Поäаюùèé (1) è обратнûé (2) êоëëåêторû èçготовëåнû èç нåрæавå-

юùåé ñтаëè AISI 304 (1.4301 по Европåéñêому ñтанäарту DIN EN 10088), 

ñоотвåтñтвуюùåé марêå 08Õ18Н10 (по ГÎÑÒ 5632). Каæäûé êоëëåêтор 

на êонöаõ èмååт внутрåннюю öèëèнäрè÷åñêую рåçüбу 1” äëÿ прè-

ñоåäèнåнèÿ ê трубопровоäу è от 2 äо 12 отвоäов по боêам ñ внутрåннåé 

öèëèнäрè÷åñêоé рåçüбоé ½” äëÿ прèñоåäèнåнèÿ êëапанов ñ оäноé 

ñторонû è пåрåõоäнûõ нèппåëåé — ñ äругоé. 

Поäаюùèé êоëëåêтор оñнаùåн ру÷нûмè рåгуëèрово÷нûмè êëапа-

намè ñ раñõоäомåрамè (3) è èмååт воçмоæноñтü отêëю÷åнèÿ êаæäого 

отäåëüного öèрêуëÿöèонного êонтура ñèñтåмû. Îбратнûé êоëëåêтор 

ñнабæåн çапорно-рåгуëèрово÷нûмè êëапанамè (4) äëÿ пëавного 

пåрåêрûтèÿ потоêа. Запорно-рåгуëèрово÷нûå êëапанû могут бûтü 

автоматèçèрованû ñ помоùüю эëåêтротåрмè÷åñêèõ прèвоäов ñ рåçüбоé 

прèñоåäèнåнèÿ М30õ1.5. 

Прèñоåäèнåнèå öèрêуëÿöèоннûõ êонтуров оñуùåñтвëÿåтñÿ ê 

пåрåõоäнûм нèппåëÿм (5) ñ помоùüю фèтèнгов «åвроêонуñ» ¾". 

Пåрåõоäнûå нèппåëè èçготовëåнû èç ëатунè марêè CW617N (по 

åвропåéñêому ñтанäарту DIN EN 12165), ñоотвåтñтвуюùåé марêå ËÑ59-2 

(по ГÎÑÒ 15527), ñ нèêåëèрованèåм повåрõноñтåé. 

Коëëåêторнûå группû PF MB 806 уêомпëåêтованû äвумÿ ру÷нûмè 

воçäуõоотвоä÷èêамè (7) è äвумÿ äрåнаæнûмè êранамè (8), по оäному 

на поäаюùèé è обратнûé êоëëåêтор. 

Ñоåäèнåнèÿ вñåõ эëåмåнтов êоëëåêторноé группû мåæäу ñобоé 

вûпоëнåнû ñ помоùüю упëотнèтåëüнûõ êоëåö, èçготовëåннûõ èç EPDM 

(этèëåн-пропèëåновûé êау÷уê), è гåрмåтèçèрованû êëååм. Это поçво-

ëÿåт отêаçатüñÿ от èñпоëüçованèÿ äопоëнèтåëüнûõ гåрмåтèçèруюùèõ 

è упëотнèтåëüнûõ матåрèаëов. 

Кронøтåéнû èçготовëåнû èç êонñтруêöèонноé ñтаëè S235JR (по 

DIN EN 10025), ñоотвåтñтвуюùåé марêå Ñт3пñ (по ГÎÑÒ 380). 
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1 – поäаюùèé êоëëåêтор

2 – пåрåõоäноé нèппåëü åвроêонуñ ¾’’

3 – поñаäо÷ноå гнåçäо раñõоäомåра

4 – êорпуñ раñõоäомåра

5 – øтоê раñõоäомåра

6 – пруæèна

7 – èнäèêатор раñõоäа

8 – êоëпа÷оê

9 – проêëаäêа раñõоäомåра

10 – çаùèтноå êоëüöо раñõоäомåра

11 – упëотнèтåëü êëапана

12 – упëотнèтåëüноå êоëüöо нèппåëÿ

13 – упëотнèтåëüноå êоëüöо гнåçäа

14, 15, 16 – упëотнèтåëüнûå êоëüöа раñõоäомåра

8

7

6

5

4

9

310

13

14

15

11
16

12
1

2

3.1. Конñтруêöèÿ рåгуëèрово÷ного êëапана ñ раñõоäомåром

Ðу÷ноé рåгуëèрово÷нûé êëапан ñ раñõоäомåром уñтанавëèваåтñÿ в 

боêовûå отвоäû поäаюùåго êоëëåêтора (1). Îн ñоñтоèт èç поñаäо÷ного 

гнåçäа (3) è ñамого раñõоäомåра. 

Поñаäо÷ноå гнåçäо èмååт наруæную рåçüбу ½”  äëÿ прèñоåäèнåнèÿ 

ê êоëëåêтору, отвåрñтèå поä раñõоäомåр ñ внутрåннåé мåтрè÷åñêоé 

рåçüбоé в вåрõнåé ÷аñтè è прорåçè в нèæнåé ÷аñтè äëÿ пропуñêа ра-

бо÷åé æèäêоñтè ÷åрåç êëапан. Ñоåäèнåнèå гнåçäо/êоëëåêтор гåрмå-

тèçèруåтñÿ упëотнèтåëüнûм êоëüöом (13) è êëååм. 

На нèæнèé êонåö гнåçäа раñõоäомåра наäåваåтñÿ упëотнèтåëü 

êëапана (11). Прè ввèн÷èванèè гнåçäа в êоëëåêтор упëотнèтåëü 

êëапана пëотно ñаäèтñÿ на ñåäëо пåрåõоäного нèппåëÿ (2). Поñаäо÷ноå 

гнåçäо раñõоäомåра, êаê è пåрåõоäноé нèппåëü, èçготовëåно èç ëатунè 

марêè CW617N по DIN EN 12165, ñ нèêåëèрованèåм повåрõноñтåé. 
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Ðаñõоäомåр ñоñтоèт èç êорпуñа (4), øтоêа (5), пруæèнû (6), èнäè-

êатора раñõоäа (7) è êоëпа÷êа (8). Корпуñ раñõоäомåра èçготовëåн èç 

уäаропро÷ноé тåõнè÷åñêоé тåрмопëаñтè÷åñêоé ñмоëû (аêрèëонèтрèë-

бутаäèåнñтèроë, ABS) è прåäñтавëÿåт ñобоé трубêу ñ рåгуëèрово÷нûм 

êоëüöом в вåрõнåé ÷аñтè è прорåçÿмè в ñåрåäèнå äëÿ пропуñêа рабо÷åé 

æèäêоñтè ÷åрåç раñõоäомåр. Ñнèçу в êорпуñ вñтавëåн øтоê (5) ñ упором 

на нèæнåм êонöå, вûпоëнåннûé èç поëèпропèëåна (PP).  

Îтвåрñтèå в öåнтрå êорпуñа раñõоäомåра èмååт раçнûå äèамåтрû, 

прè этом äèамåтр в вåрõнåé ÷аñтè (äо прорåçåé äëÿ проõоäа рабо÷åé 

æèäêоñтè) ñуùåñтвåнно мåнüøå, ÷åм в нèæнåé (поñëå прорåçåé). Òаêèм 

обраçом, упор øтоêа ëèøаåтñÿ воçмоæноñтè пåрåмåùатüñÿ вûøå про-

рåçåé äëÿ пропуñêа рабо÷åé æèäêоñтè. Â нèæнåé ÷аñтè êорпуñа отвåр-

ñтèå èмååт вèä êонуñа è раñøèрÿåтñÿ ê нèçу. 

На вåрõнèé êонåö øтоêа çапрåññован èнäèêатор раñõоäа (7), таê æå 

èçготовëåннûé èç ABS (аêрèëонèтрèëбутаäèåнñтèроë). Инäèêатор 

таêæå ñëуæèт вåрõнèм упором äëÿ пруæèнû (6), êотораÿ уäåрæèваåт 

øтоê в вåрõнåм поëоæåнèè. Пруæèна èçготовëåна èç нåрæавåюùåé 

ñтаëè марêè AISI 304 по DIN EN 10088 (анаëог 08Õ18Н10 по ГÎÑÒ 5632). 

Ñвåрõу в êорпуñ ввèн÷åн çаùèтнûé êоëпа÷оê (8), êоторûé èмååт 

øêаëу ñ äèапаçоном от 0 äо 5 ë/мèн äëÿ наñтроéêè раñõоäа ÷åрåç 

êëапан. Коëпа÷оê вûпоëнåн èç проçра÷ного, æåñтêого, уäаропро÷ного 

тåрмопëаñта (поëèêарбонат, PC). 

Ðåгуëèрово÷нûé êëапан èмååт трè упëотнèтåëüнûõ êоëüöа на 

êорпуñå раñõоäомåра. Óпëотнèтåëüноå êоëüöо (14) гåрмåтèçèруåт 

ñоåäèнåнèå êорпуñа раñõоäомåра ñ поñаäо÷нûм гнåçäом ñвåрõу от 

прорåçåé äëÿ проõоäа рабо÷åé æèäêоñтè, прåäотвраùаÿ тå÷ü рабо÷åé 

æèäêоñтè èç поä рåгуëèрово÷ноé гаéêè раñõоäомåра. Óпëотнèтåëüноå 

êоëüöо (15) обåñпå÷èваåт гåрмåтè÷ноå пåрåêрûтèå êëапана, а упëот-

нèтåëüноå êоëüöо (16) гåрмåтèçèруåт ñоåäèнåнèå êорпуñа раñõоäо-

мåра ñ поñаäо÷нûм гнåçäом ñнèçу от прорåçåé äëÿ проõоäа рабо÷åé 

æèäêоñтè, прåäотвраùаÿ попаäанèå рабо÷åé æèäêоñтè мåæäу трубêоé 

êорпуñа è гнåçäом. 



7

Ñоåäèнåнèå êорпуñ/êоëпа÷оê раñõоäомåра гåрмåтèçèровано 

проêëаäêоé (9). Âñå упëотнèтåëüнûå äåтаëè (9, 11, 12, 13, 14, 15, 16) 

èçготовëåнû èç EPDM (этèëåн-пропèëåновûé êау÷уê). 

Ñвåрõу на рåгуëèрово÷ную гаéêу êорпуñа наäåваåтñÿ çаùèтноå 

êоëüöо (10), èçготовëåнноå èç ABS (аêрèëонèтрèëбутаäèåнñтèроë), 

êотороå прåäотвраùаåт раñõоäомåр от ñëу÷аéного поворота. 

3.2. Конñтруêöèÿ çапорно-рåгуëèрово÷ного êëапана 

1 – обратнûé êоëëåêтор

2 – пåрåõоäноé нèппåëü åвроêонуñ ¾’’

3 – êорпуñ

4 – øтоê

5 – втуëêа

6 – пруæèна

7 – çоëотнèê

8 – упëотнèтåëü êëапана

9 – êамåра пруæèнного мåõанèçма

10 – øаéба

11 – пруæèннаÿ ñêоба

12 – упëотнèтåëüноå êоëüöо нèппåëÿ

13 – упëотнèтåëüноå êоëüöо êорпуñа

14 – упëотнèтåëüноå êоëüöо втуëêè

15, 16 – упëотнèтåëüнûå êоëüöа øтоêа

17 – оñнованèå руêоÿтêè

18 – маõовèê

19 – вèнтовоé øтоê маõовèêа

1918

4

5

11

13

10

7

8

1

212

16

17

14

15

3

9

6

Запорно-рåгуëèрово÷нûé êëапан уñтанавëèваåтñÿ в боêовûå отво-

äû обратного êоëëåêтора (1). Корпуñ êëапана (3) èмååт наруæную 

рåçüбу ½” äëÿ прèñоåäèнåнèÿ ê êоëëåêтору, наруæную мåтрè÷åñêую 

рåçüбу М30õ1.5 äëÿ навèн÷èванèÿ руêоÿтêè èëè тåрмоэëåêтрè÷åñêого 

прèвоäа è ñêвоçноå отвåрñтèå раçнûõ äèамåтров, в êотором вåртè-

êаëüно пåрåмåùаåтñÿ øтоê (4). 
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Â вåрõнåé ÷аñтè отвåрñтèÿ êорпуñа таêæå прåäуñмотрåна мåтрè-

÷åñêаÿ рåçüба äëÿ ввèн÷èванèÿ öåнтрèруюùåé втуëêè (5). Ñоåäèнåнèå 

êорпуñ/êоëëåêтор гåрмåтèçèруåтñÿ упëотнèтåëüнûм êоëüöом (13) 

è êëååм.

Штоê уäåрæèваåтñÿ в вåрõнåм поëоæåнèè пруæèноé (6). Нèæнèм 

упором пруæèнû ñëуæèт øаéба (10), а вåрõнèм — пруæèннаÿ ñêоба 

(11). Штоê, пруæèна, øаéба è пруæèннаÿ ñêоба èçготовëåнû èç нåрæа-

вåюùåé ñтаëè марêè AISI 304 по DIN EN 10088. Пруæèннûé мåõанèçм 

раçмåùåн внутрè êамåрû (9), èçготовëåнноé èç ABS (аêрèëонèтрèë-

бутаäèåнñтèроë), êотораÿ çаùèùаåт пруæèну è пруæèнную ñêобу. 

Âтуëêа (5) ввèн÷åна в êорпуñ äо упора è нåмного ñæèмаåт пруæèну.

На нèæнèé êонåö øтоêа çапрåññован çоëотнèê (7) ñ упëотнèтåëåм 

êëапана (8), êоторûé прè çаêрûтèè êëапана пëотно прèæèмаåтñÿ ê 

вåрõнåé повåрõноñтè пåрåõоäного нèппåëÿ (2). Корпуñ, втуëêа è 

çоëотнèê èçготовëåнû èç ëатунè марêè CW617N по DIN EN 12165. 

Ñоåäèнåнèå êорпуñ/втуëêа гåрмåтèçèруåтñÿ ñ помоùüю упëотнè-

тåëüного êоëüöа (14). Óпëотнèтåëüнûå êоëüöа (15 è 16) прåäот-

враùают тå÷ü рабо÷åé æèäêоñтè по øтоêу. Âñå упëотнèтåëüнûå äåтаëè 

(8, 12, 13, 14, 15, 16) èçготовëåнû èç EPDM (этèëåн-пропèëåновûé 

êау÷уê). 

Ðуêоÿтêа ñоñтоèт èç оñнованèÿ (17), маõовèêа (18) è вèнтового 

øтоêа (19). Îñнованèå èмååт внутрåннюю мåтрè÷åñêую рåçüбу äëÿ 

навèн÷èванèÿ на êорпуñ êëапана в нèæнåé ÷аñтè, è äëÿ äвèæåнèÿ 

вèнтового øтоêа в вåрõнåé ÷аñтè. 

Маõовèê çапрåññован ñвåрõу на вåрõнèé êонåö вèнтового øтоêа. 

Áëагоäарÿ êваäратноé формå вåрõнåго êонöа вèнтового øтоêа è 

отвåтного гëуõого отвåрñтèÿ внутрè маõовèêа, маõовèê нå провора-

÷èваåтñÿ отноñèтåëüно вèнтового øтоêа. Òаêèм обраçом, прè враùåнèè 

маõовèêа, враùаåтñÿ è вèнтовоé øтоê, пåрåмåùаÿñü ввåрõ èëè внèç по 

рåçüбå. Âñå эëåмåнтû руêоÿтêè (17 , 18 , 19) èçготовëåнû èç ABS 

(аêрèëонèтрèëбутаäèåнñтèроë).
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Компанèÿ Profactor Armaturen оñтавëÿåт çа ñобоé право внåñåнèÿ в 

êонñтруêöèю èçмåнåнèé, нå прèвоäÿùèõ ê уõуäøåнèю тåõнè÷åñêèõ 

парамåтров èçäåëèÿ.

4. Прèнöèп работû

Òрубопровоä êаæäого èç öèрêуëÿöèоннûõ êонтуров ñèñтåмû 

поäêëю÷ают ê отäåëüноé парå отвоäов поäаюùåго è обратного êоëëåê-

торов, ÷то äа¸т воçмоæноñтü рåгуëèроватü раñõоä тåпëоноñèтåëÿ, а 

ñоотвåтñтвåнно è тåпëовую моùноñтü êаæäого êонтура ñèñтåмû 

отäåëüно. Ðабо÷аÿ æèäêоñтü поñтупаåт в поäаюùèé êоëëåêтор è 

раñпрåäåëÿåтñÿ по êонтурам ÷åрåç рåгуëèрово÷нûå êëапанû. 

Â êоëëåêторнûõ группаõ, èмåюùèõ рåгуëèрово÷нûå êëапанû ñ 

раñõоäомåрамè, рабо÷аÿ æèäêоñтü поñтупаåт ñêвоçü прорåçè поñаäо÷-

ного гнåçäа è çатåм ñêвоçü прорåçè в êорпуñå в трубêу раñõоäомåра è 

äавèт на ñтоÿùèé у нåå на путè упор øтоêа, тåм ñамûм ñæèмаÿ пруæèну 

è опуñêаÿ øтоê ñ èнäèêатором. Чåм боëüøå отêрûт êëапан è ÷åм боëüøå 

раñõоä рабо÷åé æèäêоñтè, тåм нèæå опуñêаåтñÿ øтоê. 

Даëüнåéøаÿ рåгуëèровêа раñõоäа ÷åрåç êонêрåтнûå öèрêуëÿöèон-

нûå êонтурû оñуùåñтвëÿåтñÿ ñ помоùüю çапорно-рåгуëèрово÷нûõ 

êëапанов обратного êоëëåêтора. 

Прè враùåнèè маõовèêа çапорно-рåгуëèрово÷ного êëапана по 

÷аñовоé ñтрåëêå вèнтовоé øтоê руêоÿтêè äвèæåтñÿ внèç è äавèт на 

øтоê êëапана, ñæèмаÿ пруæèну, è опуñêаåт øтоê ñ çоëотнèêом внèç на 

ñåäëо, çаêрûваÿ êëапан. 

Прè враùåнèè маõовèêа протèв ÷аñовоé ñтрåëêè вèнтовоé øтоê 

руêоÿтêè äвèæåтñÿ обратно ввåрõ, а пруæèна поäнèмаåт øтоê êëапана ñ 

çоëотнèêом, отêрûваÿ êëапан. Дëÿ автоматè÷åñêого рåгуëèрованèÿ 

нåобõоäèмо поäêëю÷åнèå эëåêтротåрмè÷åñêого прèвоäа, êоторûé 

çапèраåт ñоотвåтñтвуюùèé отвоä по ñèгнаëу êомнатного тåрмоñтата.
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Ñõåма поäêëю÷åнèÿ êоëëåêторноé группû:

Ðаñêëаäêа пåтåëü тåпëого поëа — «Óëèтêа»
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5. Гèäравëè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè

Пропуñêнаÿ ñпоñобноñтü ру÷ного рåгуëèрово÷ного êëапана ñ раñõоäомåром:

Графèê потåрè äавëåнèÿ на рåгуëèрово÷ном êëапанå ñ раñõоäомåром:

Ðаñõоä, м³/÷аñ

П
о
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р

ÿ
 ä
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ë
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è

ÿ
 (

б
ар

)

1
0,8

0,6
0,5
0,4

0,3

0,2

0,1
0,08

0,06
0,05
0,04

0,03

0,02

0,01
0,008

0,006
0,005
0,004

0,003

0,002

0,001

0
,0

1

0
,0

2

0
,0

3

0
,0

4
0

,0
5

0
,0

6

0
,0

8
0

,1

0
,2

0
,3

0
,4

0
,5

0
,6

0
,8

1
,0

2
,0

3
,0

Îборотû:   1,5              2        2,5    3  

3,5  

П.о.4

4,5  

Коëè÷åñтво оборотов
 раñõоäомåра

Kv, м³/÷аñ

1,5

0,08 0,15 0,26 0,38 0,48 0,62 0,65

2 2,5 3 3,5 4 4,5 Поëноå
отêрûтèå

0,55
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Графèê потåрè äавëåнèÿ на çапорно-рåгуëèрово÷ном êëапанå:

Пропуñêнаÿ ñпоñобноñтü çапорно-рåгуëèрово÷ного êëапана:

Коëè÷åñтво оборотов
маõовèêа

Kv, м³/÷аñ 1,2 2,0 2,2 2,3 2,4

1 1,5 2 2,5 Поëноå
отêрûтèå

1

Ðаñõоä, м³/÷аñ

0
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0
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0
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0
,0

4
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0
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0
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8
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0
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0
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0
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0
,5

0
,6

0
,8

1
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3
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П
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ÿ
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ÿ
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б
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)

1
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0,6
0,5
0,4

0,3

0,2

0,1
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0,06
0,05
0,04

0,03

0,02

0,01
0,008

0,006
0,005
0,004

0,003

0,002

0,001

Îборотû:   2        П.о.1,5

2,5
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6. Óêаçанèå по монтаæу

Пåрåä уñтановêоé êоëëåêторноé группû трубопровоä äоëæåн бûтü 

о÷èùåн от оêаëèнû è рæав÷èнû. Ñèñтåмû отопëåнèÿ, тåпëоñнабæåнèÿ, 

внутрåннåго õоëоäного è горÿ÷åго воäоñнабæåнèÿ, трубопровоäû 

êотåëüнûõ по оêон÷анèè èõ монтаæа äоëæнû бûтü промûтû воäоé äо 

вûõоäа åå бåç мåõанè÷åñêèõ вçвåñåé (ÑНèП 03.05.01-85). 

Коëëåêторнûé бëоê äоëæåн бûтü уñтановëåн горèçонтаëüно ñ 

прèñоåäèнåнèåм ê трубопровоäу на трубноé öèëèнäрè÷åñêоé рåçüбå 

по ГÎÑÒ 6357. Коëëåêторû ñ раñõоäомåрамè нåобõоäèмо поäñоåäèнÿтü ê 

поäаюùåму трубопровоäу, а êоëëåêторû ñ çапорно-рåгуëèрово÷нûмè 

êëапанамè — ê обратному. 

Ñ помоùüю êронøтåéнов êоëëåêторнаÿ группа êрåпèтñÿ в êоëëåê-

торном øêафу èëè на ñтåнå. Прè этом нåобõоäèмо ñëåäèтü, ÷тобû 

воçäуõоотвоä÷èê ñèñтåмû раñпоëагаëñÿ ñтрого вåртèêаëüно в наèвûñ-

øåé то÷êå ñèñтåмû. Ðаçмåрû êоëëåêторного øêафа èçмåнÿютñÿ в 

çавèñèмоñтè от êоëè÷åñтва отвоäов êоëëåêторов. 

Коëëåêторнаÿ группа нå äоëæна èñпûтûватü нагруçоê от трубо-

провоäа (èçгèб, ñæатèå, раñтÿæåнèå, êру÷åнèå, пåрåêоñû, вèбраöèÿ, 

нåñооñноñтü патрубêов, нåравномåрноñтü çатÿæêè êрåпåæа). Прè 

нåобõоäèмоñтè äоëæнû бûтü прåäуñмотрåнû опорû èëè êомпåнñаторû, 

ñнèæаюùèå нагруçêу на èçäåëèå от трубопровоäа (ГÎÑÒ Ð 53672-2009). 

Нåñооñноñтü ñоåäèнÿåмûõ трубопровоäов нå äоëæна прåвûøатü 3 мм 

прè äëèнå äо 1 м пëюñ 1 мм на êаæäûé поñëåäуюùèé мåтр (ÑНèП 

3.05.01-85, п.2.8). 

Ðåêомåнäуåтñÿ уñтановêа ру÷нûõ пåрåêрûваюùèõ øаровûõ êранов 

на вõоäå поäаюùåго êоëëåêтора è вûõоäå обратного. 

Коëëåêторнаÿ группа äоëæна бûтü наäåæно çаêрåпëåна на трубо-

провоäå, тå÷ü рабо÷åé æèäêоñтè по рåçüбовоé ÷аñтè нå äопуñêаåтñÿ. 

Ðåçüбовûå ñоåäèнåнèÿ äоëæнû проèçвоäèтüñÿ ñ èñпоëüçованèåм в 

êа÷åñтвå поäмото÷ного упëотнèтåëüного матåрèаëа ÔÓМ-ëåнтû (PTFE – 

поëèтåтрафторэтèëåн, фторопëаñтовûé упëотнèтåëüнûé матåрèаë), 

поëèамèäноé нèтè ñ ñèëèêоном èëè ëüна.
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Прè этом нåобõоäèмо ñëåäèтü, ÷тобû èçëèøêè этого матåрèаëа нå 

попаäаëè на ñåäëо бëèæаéøåго êëапана. Это моæåт прèвåñтè ê утратå 

êëапаном гåрмåтè÷ноñтè. Провåрüтå правèëüноñтü монтаæа. 

Прè çапоëнåнèè ñèñтåмû, воçäуõоотвоä÷èêè äоëæнû бûтü çаêрûтû. 

Поñëå монтаæа ñëåäуåт провåñтè маномåтрè÷åñêоå èñпûтанèå гåрмå-

тè÷ноñтè ñèñтåмû (ÑНèП 3.05.01-85, п.4.1). Данноå èñпûтанèå поçво-

ëÿåт обåçопаñèтü ñèñтåму от протå÷åê è уùåрба, ñвÿçанного ñ нèмè. 

Прè èñпоëüçованèè èçäåëèÿ в ñèñтåмаõ пåрåмåùåнèÿ ñрåäû ñ 

вûñоêèм ñоäåрæанèåм мåõанè÷åñêèõ прèмåñåé, ñëåäуåт пåрåä нèм 

уñтановèтü фèëüтр мåõанè÷åñêоé о÷èñтêè. 

Нå äопуñêаåтñÿ провоäèтü гèäравëè÷åñêèå èñпûтанèÿ ñèñтåмû прè 

уñтановëåннûõ воçäуõоотвоä÷èêаõ èëè прè отêрûтоé пåрåä нèмè 

çапорноé арматуроé. Пåрåä ввоäом êоëëåêторноé группû в эêñпëуа-

таöèю обæèмнûå гаéêè ñоåäèнèтåëåé ñëåäуåт поäтÿнутü.

7. Óêаçанèÿ по наñтроéêå, эêñпëуатаöèè 

è тåõнè÷åñêому обñëуæèванèю

Коëëåêторнаÿ группа äоëæна эêñпëуатèроватüñÿ бåç прåвûøåнèÿ 

äавëåнèÿ è тåмпåратурû, прèвåä¸ннûõ в табëèöå тåõнè÷åñêèõ õараêтå-

рèñтèê. 

Пåрåä эêñпëуатаöèåé нåобõоäèмо проèçвåñтè баëанñèровêу 

êаæäого отäåëüного êонтура ñèñтåмû. Дëÿ этого наäо уñтановèтü трåбу-

åмûé раñõоä рабо÷åé æèäêоñтè на рåгуëèрово÷ном êëапанå поäаюùåго 

êоëëåêтора. 

Коëëåêторнаÿ группа поñтавëÿåтñÿ потрåбèтåëю ñ çаêрûтûмè 

рåгуëèрово÷нûмè êëапанамè. Ñна÷аëа ñëåäуåт поëноñтüю отêрûтü 

êëапан. Дëÿ этого ñнèмèтå çаùèтноå êоëüöо è враùаéтå раñõоäомåр çа 

рåгуëèрово÷ноå êоëüöо êорпуñа протèв ÷аñовоé ñтрåëêè äо упора. 

Ðåгуëèровêу раñõоäа ÷åрåç êëапан рåêомåнäуåтñÿ проèçвоäèтü 

вру÷ную. Прè проõоæäåнèè рабо÷åé æèäêоñтè èнäèêатор раñõоäа 

на÷нåт опуñêатüñÿ. 
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Проçра÷нûé êоëпа÷оê раñõоäомåра äаåт воçмоæноñтü вèçуаëüно 

набëюäатü çна÷åнèå раñõоäа рабо÷åé æèäêоñтè ÷åрåç êëапан. Чтобû 

уñтановèтü трåбуåмûé раñõоä äëÿ êаæäого êонтура нуæно умåнüøèтü 

потоê, враùаÿ раñõоäомåр çа рåгуëèрово÷ноå êоëüöо êорпуñа по 

÷аñовоé ñтрåëêå äо äоñтèæåнèÿ трåбуåмого çна÷åнèÿ. 

Поñëå уñтановêè раñõоäа наäåнüтå çаùèтноå êоëüöо обратно на 

рåгуëèрово÷ноå êоëüöо êорпуñа, äо ùåë÷êа. 

Пåрèоäè÷åñêè ñëåäуåт промûватü èëè про÷èùатü êоëпа÷оê 

раñõоäомåра от ñêопèвøèõñÿ çагрÿçнåнèé äëÿ уäобñтва ñ÷èтûванèÿ 

çна÷åнèÿ раñõоäа. Дëÿ этого пåрåêроéтå поäа÷у рабо÷åé æèäêоñтè 

÷åрåç êëапан è отêрутèтå êоëпа÷оê, çатåм промоéтå åго è уñтановèтå 

обратно. Затåм çаново отрåгуëèруéтå раñõоä рабо÷åé æèäêоñтè äëÿ 

äанного êонтура.

Даëüнåéøаÿ рåгуëèровêа êаæäого отäåëüного êонтура ñèñтåмû äëÿ 

поääåрæанèÿ мåñтноé тåмпåратурû оñуùåñтвëÿåтñÿ ñ помоùüю 

çапорно-рåгуëèрово÷нûõ êëапанов обратного êоëëåêтора. Âраùåнèå 

маõовèêа протèв ÷аñовоé ñтрåëêè отêрûваåт êëапан, по ÷аñовоé 

ñтрåëêå çаêрûваåт åго.

 Óñтановêа è äåмонтаæ èçäåëèÿ, а таêæå ëюбûå опåраöèè по рåмонту 

èëè рåгуëèровêå äоëæнû проèçвоäèтüñÿ прè отñутñтвèè äавëåнèÿ в 

ñèñтåмå. Даéтå оборуäованèю оñтûтü äо тåмпåратурû оêруæаюùåго 

воçäуõа.

8. Óñëовèÿ õранåнèÿ è транñпортèрованèÿ

Даннûå èçäåëèÿ äоëæнû õранèтüñÿ в упаêовêå прåäпрèÿтèÿ-

èçготовèтåëÿ по уñëовèÿм õранåнèÿ 2 è транñпортèроватüñÿ по уñëо-

вèÿм õранåнèÿ 5 по ГÎÑÒ 15150, раçä.10.



16

9. Гарантèÿ èçготовèтåëÿ

Иçготовèтåëü гарантèруåт ñоотвåтñтвèå êоëëåêторноé группû èç 
®нåрæавåюùåé ñтаëè PROFACTOR  тåõнè÷åñêèм парамåтрам è трåбо-

ванèÿм бåçопаñноñтè прè уñëовèè ñобëюäåнèÿ потрåбèтåëÿмè правèë 

èñпоëüçованèÿ, õранåнèÿ, монтаæа è эêñпëуатаöèè.

Гарантèÿ раñпроñтранÿåтñÿ на вñå äåфåêтû, воçнèêøèå по вèнå 

çавоäа-èçготовèтåëÿ.

Дëÿ äèëåров — по вопроñам гарантèéного рåмонта, рåêëамаöèé è 

прåтåнçèé ê êа÷åñтву èçäåëèé обраùатüñÿ в прåäñтавèтåëüñтво 

êомпанèè Profactor Armaturen GmbH.

Àäрåñ эëåêтронноé по÷тû: info@pf-armaturen.de
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