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Ïàðàìåòð

Òàáëèöà 1

Óñëîâíûé ïðîõîä 
(íîìèíàëüíûé ðàçìåð) DN, ìì îò DN15 äî DN50

ÃÎÑÒ Ð 52720-2007,
ÃÎÑÒ 28338-89
(ISO 6708-80)

ÃÎÑÒ Ð 52720-2007,
ÃÎÑÒ 26349-84

ÃÎÑÒ Ð 52720-2007

ÃÎÑÒ Ð 54808-2011

ÃÎÑÒ Ð 27.002-2009,
ÃÎÑÒ 21345-2005

ÃÎÑÒ Ð 27.002-2009,
ÃÎÑÒ 21345-2005

ÃÎÑÒ Ð 27.002-2009
(IEC 60050 

(191):1990-12, NEQ)

ÃÎÑÒ 6357-81,
(ISO 228/1, DIN 259)îò ½" äî 2"

îò 20 äî 40
(ñì. òàáëèöó 4)

îò – 20 äî + 150
(ñì. òàáëèöó 2)

Ïðèñîåäèíèòåëüíàÿ ðåçüáà G

Íîìèíàëüíîå (óñëîâíîå)
äàâëåíèå PN, áàð

Òåìïåðàòóðà ðàáî÷åé ñðåäû, °C

Ñðåäíèé ðåñóðñ, öèêëîâ

Ðåìîíòîïðèãîäíîñòü

Ñðåäíèé ñðîê ñëóæáû, ëåò

Çíà÷åíèå Ñòàíäàðò¹

1

2

3

4

6

7

8

Êëàññ ãåðìåòè÷íîñòè çàòâîðà «À»

30 000

ðåìîíòîïðèãîäåí

30 

5

Êðàíû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèåì ñòàíäàðòà DIN EN 13828.

1. Íàçíà÷åíèå è îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ

®Êðàí øàðîâîé PROFACTOR  TREND ïðèìåíÿåòñÿ â êà÷åñòâå çàïîðíîé 

àðìàòóðû íà òðóáîïðîâîäàõ ñèñòåì ïèòüåâîãî, õîçÿéñòâåííî-áûòîâîãî 

è ïðîìûøëåííîãî íàçíà÷åíèÿ, ãîðÿ÷åãî âîäîñíàáæåíèÿ, îòîïëåíèÿ, 

ñæàòîãî âîçäóõà, æèäêèõ óãëåâîäîðîäîâ, à òàêæå íà òåõíîëîãè÷åñêèõ 

òðóáîïðîâîäàõ, òðàíñïîðòèðóþùèõ æèäêîñòè íåàãðåññèâíûå ê ìàòå-

ðèàëàì êðàíà.

2. Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè
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Çàâèñèìîñòü ìàêñèìàëüíîãî ðàáî÷åãî äàâëåíèÿ îò òåìïåðàòóðû:

Òàáëèöà 2

3. Êîíñòðóêöèÿ è ïðèìåíÿåìûå ìàòåðèàëû

®Êîðïóñ êðàíà PROFACTOR  TREND âûïîëíåí èç äâóõ ëàòóííûõ íèêå-

ëèðîâàííûõ ÷àñòåé (1) è (2), ñîåäèíåííûõ ðåçüáîé ñ ôèêñàöèåé 

ïîëèìåðíûì àíàýðîáíûì êëååì, èìåþùèì WRAS-äîïóñê (îäîáðåí ê 
ïðèìåíåíèþ ïðè êîíòàêòå ñ ïèòüåâîé âîäîé).

Çàïîðíûé ìåõàíèçì êðàíà ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ëàòóííûé õðîìè-

ðîâàííûé øàð (4), ïðèâîäèìûé â äâèæåíèå âåðòèêàëüíûì ëàòóííûì 

øòîêîì (5). Â êà÷åñòâå ñåäåëüíûõ óïëîòíåíèé èñïîëüçóþòñÿ òåôëîíî-

âûå êîëüöà (3). Òåôëîíîâûé ñàëüíèê (6) ñ ïîìîùüþ ëàòóííîé ðåçüáîâîé 

ïîäæèìíîé âòóëêè (7) îáåñïå÷èâàåò ãåðìåòè÷íîñòü øòîêà. Øòîê êðàíà 

íåâûäàâëèâàåìûé, òàê êàê âñòàâëåí èçíóòðè êîðïóñà (1) è èìååò îãðà-

íè÷èòåëüíûé áóðòèê. Ðó÷êà (8) êðåïèòñÿ ê øòîêó ïðè ïîìîùè ãàéêè 

(9). Ïåðåêðûòèå ïîòîêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïîâîðîòîì ðó÷êè íà 90° ïî 

÷àñîâîé ñòðåëêå. Äëÿ ëó÷øåãî ñöåïëåíèÿ ñ óïëîòíèòåëüíûì ìàòåðè-
àëîì ïðè ìîíòàæå íà íàðóæíîé ïðèñîåäèíèòåëüíîé ðåçüáå êðàíà 
ñäåëàíû íàñå÷êè.

Êîìïàíèÿ Profactor Armaturen îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíåñåíèÿ â 
êîíñòðóêöèþ èçìåíåíèé, íå ïðèâîäÿùèõ ê óõóäøåíèþ òåõíè÷åñêèõ 
ïàðàìåòðîâ èçäåëèÿ.

Òåìïåðàòóðà
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Êðàí «TREND» â/â, ðó÷êà – ðû÷àã

Êðàí «TREND» â/í, ðó÷êà – áàáî÷êà

4



5

Ïîç.

1

2

3

4

5

6

7

8

9

Àðòèêóë

Àðòèêóë

Àðòèêóë

PF FBV 900

PF FBV 903

PF FBV 906

PF FBV 901

PF FBV 904

PF FBV 907

PF FBV 902

PF FBV 905

PF FBV 908

Êðàí øàðîâîé «TREND» â/â, ðó÷êà – áàáî÷êà

Êðàí øàðîâîé «TREND» â/í, ðó÷êà – áàáî÷êà

Êðàí øàðîâîé «TREND» í/í, ðó÷êà – áàáî÷êà

DN

DN

DN

G

G

G

A, ìì

A, ìì

A, ìì

B, ìì

B, ìì

B, ìì

C, ìì

C, ìì

C, ìì

Âåñ, ã

Âåñ, ã

Âåñ, ã

PN, áàð

PN, áàð

PN, áàð

Íàèìåíîâàíèå

Êîðïóñ

Ôóòîðêà êîðïóñà

Óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà

Øàð

Øòîê

Ñàëüíèê øòîêà

Ïîäæèìíàÿ âòóëêà

Ðó÷êà – ðû÷àã èëè áàáî÷êà
Ñòàëü S235JR 

ñ ïîëèìåðíûì 
ïîêðûòèåì

Ñòàëü S235JR

DIN EN 10025

Ãàéêà êðåïëåíèÿ ðó÷êè

Ëàòóíü CW617N

Ëàòóíü CW617N

PTFE

Ëàòóíü CW614N

Ëàòóíü CW614N

Ëàòóíü CW614N

PTFE

DIN EN 12165

DIN EN 12165

FDA21 CFR177.1550

DIN EN 12165

DIN EN 12165

FDA21 CFR 177.1550

DIN EN 12165

DIN EN 10025

Ìàòåðèàë Ñòàíäàðò

Òàáëèöà 3

4. Íîìåíêëàòóðà è ãàáàðèòíûå ðàçìåðû

15

15

15

1/2"

1/2"

1/2"

40

40

40

46,4

53,5

54,7

65
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3/4"

3/4"
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25

25

1"

1"

1"

Òàáëèöà 4.1

Òàáëèöà 4.2

Òàáëèöà 4.3
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Àðòèêóë

Àðòèêóë

PF FBV 909

PF FBV 915

PF FBV 912

PF FBV 918

PF FBV 910

PF FBV 916

PF FBV 913

PF FBV 919

PF FBV 911

PF FBV 917

PF FBV 914

PF FBV 920

Êðàí øàðîâîé «TREND» â/â, ðó÷êà – ðû÷àã

Êðàí øàðîâîé «TREND» â/í, ðó÷êà – ðû÷àã

DN

DN

G

G

A, ìì

A, ìì

B, ìì

B, ìì

C, ìì

C, ìì

Âåñ, ã

Âåñ, ã

PN, áàð

PN, áàð

15

15

32

32

½"

½"

1¼"

1¼"

40

40

25

25

46,4

53,5

74,8

79,8

87,5

87,5

120

120

165

175

621

628

224

243

868

911

345

350

1368

1400

52,8

58,7

85,2

93

87,5

87,5

150

150

60,8

65,1

96,4

103,3

104

104

150

150

48

48

66

66

52

52

76

76

60

60

84,5

84,5

40

40

20

20

30

30

20

20

20

20

40

40

¾"

¾"

1½"

1½"

25

25

50

50

1"

1"

2"

2"

Àðòèêóë

PF FBV 921

PF FBV 922

PF FBV 923

Êðàí øàðîâîé «TREND» í/í, ðó÷êà – ðû÷àã

DN G A, ìì B, ìì C, ìì Âåñ, ã

15 ½" 40 54,7 87,5 170

240

355

60,7 87,5

65,5 104

48

52

60

40

30

20 ¾"

25 1"

Òàáëèöà 4.4

Òàáëèöà 4.5

Òàáëèöà 4.6

5. Óêàçàíèå ïî ìîíòàæó

Êðàí ìîæåò óñòàíàâëèâàòüñÿ â ëþáîì ìîíòàæíîì ïîëîæåíèè. Â 

ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 12.2.063 ï.3.10, êðàí íå äîëæåí èñïûòûâàòü 

íàãðóçîê îò òðóáîïðîâîäà (èçãèá, ñæàòèå, ðàñòÿæåíèå, êðó÷åíèå, 

ïåðåêîñû, âèáðàöèÿ, íåñîîñíîñòü ïàòðóáêîâ, íåðàâíîìåðíîñòü çàòÿæêè 

êðåïåæà). Ïðè íåîáõîäèìîñòè äîëæíû áûòü ïðåäóñìîòðåíû îïîðû èëè 

êîìïåíñàòîðû, ñíèæàþùèå íàãðóçêó íà àðìàòóðó îò òðóáîïðîâîäà 

(ÃÎÑÒ Ð 53672-2009).

PN, áàð
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Íåñîîñíîñòü ñîåäèíÿåìûõ òðóáîïðîâîäîâ íå äîëæíà ïðåâûøàòü 

3 ìì ïðè äëèíå äî 1 ì ïëþñ 1 ìì íà êàæäûé ïîñëåäóþùèé ìåòð (ÑÍèÏ 

3.05.01 ï.2.8).

Â êà÷åñòâå óïëîòíèòåëÿ äëÿ ðåçüáîâûõ ñîåäèíåíèé ñëåäóåò ïðèìå-

íÿòü ëåíòó ÔÓÌ (ôòîðîïëàñòîâûé óïëîòíèòåëüíûé ìàòåðèàë PTFE — 

ïîëèòåòðàôòîðýòèëåí), ïîëèàìèäíóþ íèòü ñ ñèëèêîíîì, ë¸í ñî ñïåöè-

àëüíûìè ïàñòàìè, à òàêæå äðóãèå óïëîòíèòåëüíûå ìàòåðèàëû, îáåñïå-

÷èâàþùèå ãåðìåòè÷íîñòü ñîåäèíåíèé ïðè ïðîåêòíîé òåìïåðàòóðå è 

äàâëåíèè ðàáî÷åé ñðåäû, ñîãëàñîâàííûå â óñòàíîâëåííîì ïîðÿäêå.

Ïîñëå ìîíòàæà óçëû ñàíèòàðíî-òåõíè÷åñêèõ ñèñòåì äîëæíû áûòü 

èñïûòàíû íà ãåðìåòè÷íîñòü. Èõ íåîáõîäèìî ïîäâåðãíóòü èñïûòàíèþ 

ãèäðîñòàòè÷åñêèì (ãèäðàâëè÷åñêèì) èëè ïóçûðüêîâûì (ïíåâìàòè÷åñ-

êèì) ìåòîäîì â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 25136 è ÃÎÑÒ 24054.

6. Óêàçàíèå ïî ýêñïëóàòàöèè è òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ

Êðàí äîëæåí ýêñïëóàòèðîâàòüñÿ áåç ïðåâûøåíèÿ äàâëåíèÿ è òåìïå-

ðàòóðû, ïðèâåä¸ííûõ â òàáëèöå 2. Íå äîïóñêàåòñÿ ýêñïëóàòèðîâàòü 

êðàí ñ îñëàáëåííîé ãàéêîé êðåïëåíèÿ ðó÷êè, â ðåçóëüòàòå ÷åãî ìîæåò 

ïðèéòè â íåãîäíîñòü õâîñòîâèê øòîêà.

Íå ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàíèå êðàíà äëÿ ðàáîòû â ñðåäàõ, ñîäåð-

æàùèõ àáðàçèâíûå êîìïîíåíòû. Â ýòîì ñëó÷àå ñðîê ñëóæáû ìîæåò áûòü 

ñîêðàùåí. Ïîýòîìó, ïðè èñïîëüçîâàíèè êðàíà â ñèñòåìàõ ïî ïåðå-

ìåùåíèþ ñðåäû ñ âûñîêèì ñîäåðæàíèåì ìåõàíè÷åñêèõ ïðèìåñåé, 

íåîáõîäèìà óñòàíîâêà íà âõîäå äîïîëíèòåëüíîãî ôèëüòðóþùåãî 

îáîðóäîâàíèÿ.

Äëÿ íîðìàëüíîãî ôóíêöèîíèðîâàíèÿ èçäåëèÿ â òå÷åíèå 

ïðîäîëæèòåëüíîãî âðåìåíè ðåêîìåíäóåòñÿ ïðîôèëàêòè÷åñêè 

îòêðûâàòü/çàêðûâàòü êðàí îäèí ðàç â ìåñÿö.

Åñëè ïðè ýêñïëóàòàöèè êðàíà âîçíèêëà íåáîëüøàÿ ïðîòå÷êà ïî 

øòîêó èç-ïîä ðó÷êè, òî íåîáõîäèìî ñíÿòü ðó÷êó è ïîäòÿíóòü ïîäæèì-

íóþ âòóëêó ñàëüíèêîâîãî óïëîòíèòåëÿ äî ïðåêðàùåíèÿ òå÷è.
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7. Óñëîâèÿ õðàíåíèÿ è òðàíñïîðòèðîâàíèÿ

Äàííûå èçäåëèÿ äîëæíû õðàíèòüñÿ â óïàêîâêå ïðåäïðèÿòèÿ-

èçãîòîâèòåëÿ ïî óñëîâèÿì õðàíåíèÿ 2 è òðàíñïîðòèðîâàòüñÿ ïî 

óñëîâèÿì õðàíåíèÿ 5 ïî ÃÎÑÒ 15150 ðàçä.10.

8. Ãàðàíòèÿ èçãîòîâèòåëÿ

Èçãîòîâèòåëü ãàðàíòèðóåò ñîîòâåòñòâèå êðàíà øàðîâîãî ëàòóííîãî 
®íèêåëèðîâàííîãî PROFACTOR  TREND òåõíè÷åñêèì ïàðàìåòðàì è òðåáî-

âàíèÿì áåçîïàñíîñòè ïðè óñëîâèè ñîáëþäåíèÿ ïîòðåáèòåëÿìè ïðàâèë 

èñïîëüçîâàíèÿ, õðàíåíèÿ, ìîíòàæà è ýêñïëóàòàöèè.

Ãàðàíòèÿ ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà âñå äåôåêòû, âîçíèêøèå ïî âèíå 

çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ.

Äëÿ äèëåðîâ — ïî âîïðîñàì ãàðàíòèéíîãî ðåìîíòà, ðåêëàìàöèé è 

ïðåòåíçèé ê êà÷åñòâó èçäåëèé îáðàùàòüñÿ â ïðåäñòàâèòåëüñòâî 

êîìïàíèè Profactor Armaturen GmbH.

Àäðåñ ýëåêòðîííîé ïî÷òû: info@pf-armaturen.de

®
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