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Àртèêуë

Номèнаëüнûé раçмåр

PF RVM

DN 15

½” 1”¾”

20 25

G

395.15 395.20 395.25

бар

м³/÷аñ

  °C

  °C

  °C

  бар

14

1,91,47 2,05

3

85

±2

38 ÷ 6025 ÷ 55

Маêñèмаëüноå рабо÷åå äавëåнèå 

Пропуñêнаÿ ñпоñобноñтü
Kvs, прè ∆p=1 бар 

Маêñèмаëüнаÿ раçноñтü  äавëåнèÿ 
õоëоäноé è горÿ÷åé воäû на вõоäå

Дèапаçон рåгуëèрованèÿ
тåмпåратурû ñмåøанноé воäû

Маêñèмаëüнаÿ тåмпåратура горÿ÷åé 
воäû на вõоäå

Òо÷ноñтü рåгуëèрованèÿ 
тåмпåратурû

A

B мм

мм

117

100

153

131

160

134

15

Âåñ

Ñрåäнèé ñроê ñëуæбû ëåт

г 480 1210 1400

1. Наçна÷åнèå è обëаñтü прèмåнåнèÿ

Òåрмоñтатè÷åñêèé ñмåñèтåëüнûé êëапан прèмåнÿåтñÿ в бûтовûõ 

ñèñтåмаõ горÿ÷åго воäоñнабæåнèÿ äëÿ çаùèтû потрåбèтåëåé от 

поëу÷åнèÿ оæогов, в ñèñтåмаõ автономноé öèрêуëÿöèè тåпëûõ поëов è 

раäèаторного отопëåнèÿ в êа÷åñтвå оñновного ñмåñèтåëüно–рåгуëèрую-

ùåго уçëа мåæäу поäаюùèм è обратнûм трубопровоäом. 
Îн поçвоëÿåт момåнтаëüно ñмåøèватü вõоäÿùèå æèäêоñтè (горÿ÷ую è 

õоëоäную воäу) è обåñпå÷èваåт ñтабèëüную тåмпåратуру ñмåøанноé 

воäû на вûõоäå, нåçавèñèмо от èçмåнåнèÿ äавëåнèÿ, раñõоäа è 

тåмпåратурû æèäêоñтåé на вõоäå ñмåñèтåëÿ. 
Òåмпåратура воäû на вûõоäå уñтанавëèваåтñÿ поëüçоватåëåм è 

рåгуëèруåтñÿ вру÷ную. Кëапан моæåт èñпоëüçоватüñÿ è êаê раçäå-

ëèтåëüнûé. 
Òåрмоñтатè÷åñêèé ñмåñèтåëüнûé êëапан моæåт уñтанавëèватüñÿ на 

трубопровоäаõ, транñпортèруюùèõ æèäêèå ñрåäû, нåагрåññèвнûå ê 

матåрèаëам èçäåëèÿ: воäа, раñтворû на оñновå гëèêоëÿ. Маêñèмаëüноå 

ñоäåрæанèå гëèêоëÿ äо 50%.

2. Òåõнè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè
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3. Конñтруêöèÿ è прèмåнÿåмûå матåрèаëû

1 – êорпуñ

2 – втуëêа

3 – êорпуñ тåрмоñтатè÷åñêоé êамåрû

4 – õоäоваÿ ÷аñтü

5 – оñнованèå

6 – муфта рåгуëèрово÷наÿ

7 – тåрмоñтатè÷åñêèé эëåмåнт

8 – пруæèна тåрмоñтатè÷åñêоé êамåрû 

9 – ñтåрæåнü упорнûé

10 – манæåта

11 – проêëаäêа тåрмоñтатè÷åñêоé êамåрû

12 – пруæèна äåмпфåрнаÿ

13 – тарåëêа опорнаÿ

14 – êоëüöо пруæèнноå

15,16,17,18,19 – êоëüöа упëотнèтåëüнûå

20 – поëуñгон

21 – наêèäнаÿ гаéêа

22 – проêëаäêа поëуñгона

23 – оñнованèå руêоÿтêè

24 – маõовèê

25 – вèнт

A

Ñмåøаннаÿ воäа

Õоëоäнаÿ 
воäа

Горÿ÷аÿ 
воäа B

21
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4
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3
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Иçäåëèå ñоотвåтñтвуåт трåбованèÿм DIN EN 1287-1999. 

Кëапан тåрмоñтатè÷åñêèé ñмåñèтåëüнûé ñоñтоèт èç êорпуñа (1), 

втуëêè (2), тåрмоñтатè÷åñêоé êамåрû, рåгуëèрово÷ноé муфтû (6) ñо 

вñтроåннûм äåмпфåром, руêоÿтêè è трåõ прèñоåäèнèтåëüнûõ 

поëуñгонов (20) ñ наêèäнûмè гаéêамè (21). 

Корпуñ èмååт трè отвåрñтèÿ äëÿ прèñоåäèнåнèÿ поëуñгонов (äва 

боêовûõ: äëÿ вõоäа õоëоäноé è горÿ÷åé воäû, è оäно ñнèçу: äëÿ вûõоäа 

ñмåøанноé воäû) ñ наруæноé мåтрè÷åñêоé рåçüбоé. Прèтом, ÷то отвåр-

ñтèÿ äëÿ вõоäа õоëоäноé è горÿ÷åé воäû раñпоëоæåнû горèçонтаëüно 

на оäноé оñè, пропуñê õоëоäноé воäû оñуùåñтвëÿåтñÿ тоëüêо в вåрõнåé 

÷аñтè äèамåтра отвåрñтèÿ, а горÿ÷åé — тоëüêо в нèæнåé. 

Â вåрõнåé ÷аñтè êорпуñа прåäуñмотрåно отвåрñтèå äëÿ ввèн÷èванèÿ 

втуëêè (2) ñ внутрåннåé мåтрè÷åñêоé рåçüбоé. Поëуñгонû (20) прèñо-

åäèнÿютñÿ ê отвåрñтèÿм êорпуñа ñ помоùüю наêèäнûõ гаåê (21), è 

èмåют наруæную трубную öèëèнäрè÷åñêую рåçüбу по ГÎÑÒ 6357-81 

(ISO 228-1:2000, DIN EN 10226-2005) äëÿ прèñоåäèнåнèÿ ê трубопро-

воäу. Ñоåäèнåнèå поëуñгонов ñ êорпуñом гåрмåтèçèруåтñÿ ñ помоùüю 

проêëаäêè (22). 

Корпуñ, поëуñгонû è наêèäнûå гаéêè èçготовëåнû èç ëатунè марêè 

CW617N (по åвропåéñêому ñтанäарту DIN EN 12165-2011), ñоотвåт-

ñтвуюùåé марêå ËÑ59-2 (по ГÎÑÒ 15527-2004), ñ õромèрованèåм 

повåрõноñтåé. Âнутрè êорпуñа прåäуñмотрåно ñåäëо äëÿ тåрмоñта-

тè÷åñêоé êамåрû, на êотором раñпоëоæåна упëотнèтåëüнаÿ проêëаäêа 

(11) è ñама êамåра. 

Âтуëêа (2) èмååт öåнтраëüноå отвåрñтèå ñ внутрåннåé ÷åрвÿ÷ноé 

рåçüбоé, в êотороå ñнèçу ввèн÷åна рåгуëèрово÷наÿ муфта (6). 

Ñоåäèнåнèå втуëêа/муфта гåрмåтèçèруåтñÿ äвумÿ упëотнèтåëüнûмè 

êоëüöамè (19). 

Ñнèçу рåгуëèрово÷наÿ муфта èмååт гëуõоå отвåрñтèå äëÿ уñтановêè 

äåмпфåрноé пруæèнû (12) ñ паçом äëÿ пруæèнного êоëüöа (14), êото-

роå фèêñèруåт опорную тарåëêу (13) è уäåрæèваåт äåмпфåрную 

пруæèну в ÷аñтè÷но ñæатом ñоñтоÿнèè. 
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Â вåрõнåé ÷аñтè рåгуëèрово÷ноé муфтû прåäуñмотрåно рèфëåнèå 

äëÿ поñаäêè маõовèêа руêоÿтêè (24) è отвåрñтèå поä вèнт (25) äëÿ 

фèêñаöèè маõовèêа. 

Âтуëêа (2) прè ввèн÷èванèè в êорпуñ (1) äавèт на тåрмоñта-

тè÷åñêую êамåру è ñæèмаåт проêëаäêу (11), тåм ñамûм гåрмåтèçèруÿ 

поñаäêу êамåрû на ñåäëо êорпуñа è èñêëю÷аÿ тå÷ü горÿ÷åé воäû мåæäу 

êорпуñом è êамåроé. 

Ñоåäèнåнèå êорпуñ/втуëêа гåрмåтèçèруåтñÿ упëотнèтåëüнûм 

êоëüöом (18), а поñаäêа втуëêè на тåрмоñтатè÷åñêую êамåру — 

упëотнèтåëüнûм êоëüöом (17). 

Óпëотнèтåëüноå êоëüöо (16) прåäотвраùаåт попаäанèå õоëоäноé 

воäû мåæäу êорпуñом è тåрмоñтатè÷åñêоé êамåроé. Òåрмоñтатè÷åñêаÿ 

êамåра ñоñтоèт èç êорпуñа (3), õоäовоé ÷аñтè (4), оñнованèÿ (5), 

тåрмоñтатè÷åñêого эëåмåнта (7), пруæèнû (8), упорного ñтåрæнÿ (9) è 

манæåтû (10). 

Корпуñ тåрмоñтатè÷åñêоé êамåрû ñвåрõу èмååт поñаäо÷ноå мåñто 

поä втуëêу, êотороå внутрè ñëуæèт вåрõнèм упором äëÿ õоäовоé ÷аñтè, 

а ñнèçу внутрåннюю мåтрè÷åñêую рåçüбу äëÿ ввèн÷èванèÿ оñнованèÿ.

 По боêам êорпуñа (3) раñпоëоæåнû прорåçè äëÿ пропуñêа воäû: 

÷åтûрå вåрõнèõ — äëÿ пуñêа õоëоäноé воäû, ÷åтûрå нèæнèõ — äëÿ 

горÿ÷åé воäû. 

Õоäоваÿ ÷аñтü (4) вñтавëåна в êорпуñ (3) è уäåрæèваåтñÿ в вåрõнåм 

поëоæåнèè пруæèноé (8). Îñнованèå (5) ñëуæèт нèæнèм упором äëÿ 

пруæèнû è уäåрæèваåт åå в ñëåгêа ñæатом ñоñтоÿнèè. 

Óпëотнèтåëüноå êоëüöо (15) прåäотвраùаåт попаäанèå õоëоäноé 

воäû мåæäу êорпуñом тåрмоñтатè÷åñêоé êамåрû è õоäовоé ÷аñтüю, тåм 

ñамûм èñêëю÷аåт ñмåøèванèå æèäêоñтåé äо попаäанèÿ горÿ÷åé воäû 

на тåрмоñтатè÷åñêèé эëåмåнт. 

Õоäоваÿ ÷аñтü èмååт прорåçè äëÿ пуñêа õоëоäноé воäû è 

öåнтраëüноå отвåрñтèå ñ внутрåннåé мåтрè÷åñêоé рåçüбоé äëÿ 

ввèн÷èванèÿ тåрмоñтатè÷åñêого эëåмåнта (7). 
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Дåтаëè 2, 3, 4, 5, 6, 13 èçготовëåнû èç ëатунè марêè CW614N (по 

åвропåéñêому ñтанäарту DIN EN 12164-2011), ñоотвåтñтвуюùåé марêå 

ËÑ58-3 (по ГÎÑÒ 15527-2004).

 Òåрмоñтатè÷åñêèé эëåмåнт внутрè çапоëнåн æèäêоñтüю è работаåт 

по прèнöèпу тåпëового раñøèрåнèÿ. Â вåрõнåé ÷аñтè он èмååт ëатун-

нûé øтоê ñ отвåрñтèåм, в êотороå вñтавëåн упорнûé ñтåрæåнü (9).

 Другèм êонöом ñтåрæåнü упèраåтñÿ в тарåëêу (13) рåгуëèрово÷ноé 

муфтû (6). Ñтåрæåнü фèêñèруåтñÿ на вåрõнåм êонöå øтоêа тåрмоñта-

тè÷åñêого эëåмåнта манæåтоé (10). Пруæèнû (8 è 12), пруæèнноå 

êоëüöо (14) è упорнûé ñтåрæåнü (9) èçготовëåнû èç нåрæавåюùåé 

ñтаëè марêè AISI 304 по DIN EN 10088-2005 (анаëог 08Õ18Н10 по ГÎÑÒ 

5632-72). Âñå мåтрè÷åñêèå рåçüбû по ГÎÑÒ 8724-2002 (ISO 261:1998).

 Îñнованèå руêоÿтêè (23) èмååт внутрåннåå рèфëåнèå äëÿ поñаäêè 

на втуëêу (2) è огранè÷èтåëü враùåнèÿ маõовèêа (24). Маõовèê æåñтêо 

çаêрåпëåн на вåрõнåм êонöå рåгуëèрово÷ноé муфтû (6) ñ помоùüю 

вèнта (25). Áëагоäарÿ рèфëåнèю внутрè маõовèêа è отвåтному 

рèфëåнèю на вåрõнåм êонöå муфтû прè поворотå маõовèêа повора-

÷èваåтñÿ è рåгуëèрово÷наÿ муфта. Îñнованèå руêоÿтêè (23) è маõовèê 

(24) èçготовëåнû èç уäаропро÷ноé тåõнè÷åñêоé тåрмопëаñтè÷åñêоé 

ñмоëû (аêрèëонèтрèëбутаäèåнñтèроë, ABS). 

Âñå упëотнèтåëüнûå êоëüöа (15, 16, 17, 18 è 19), манæåта (10) è 

проêëаäêè (11 è 22) èçготовëåнû èç ñèнтåтè÷åñêого эëаñтомåра 

(этèëåн–пропèëåновûé êау÷уê, EPDM).

Компанèÿ Profactor Armaturen оñтавëÿåт çа ñобоé право внåñåнèÿ в 

êонñтруêöèю èçмåнåнèé, нå прèвоäÿùèõ ê уõуäøåнèю тåõнè÷åñêèõ 

парамåтров èçäåëèÿ.

4. Прèнöèп работû

Õоëоäнаÿ è горÿ÷аÿ воäа поñтупают на ñоотвåтñтвуюùèå вõоäû 

тåрмоñтатè÷åñêого ñмåñèтåëüного êëапана. Òрåбуåмаÿ тåмпåратура 

ñмåøанноé воäû уñтанавëèваåтñÿ вру÷ную враùåнèåм маõовèêа.
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Âнутрåннåå рåгуëèрованèå тåмпåратурû ñмåøанноé воäû в êëапанå 

оñуùåñтвëÿåтñÿ автоматè÷åñêè бëагоäарÿ наëè÷èю тåрмо÷увñтвè-

тåëüного эëåмåнта, êоторûé, прè вõоäå в êонтаêт ñо ñмåøанноé воäоé, 

рåагèруåт пропорöèонаëüнûм раñøèрåнèåм èëè ñæатèåм в çавè-

ñèмоñтè от уñтановëåнного трåбуåмого çна÷åнèÿ тåмпåратурû 

ñмåøанноé воäû. 

Еñëè тåмпåратура ñмåøанноé воäû вûøå уñтановëåнноé, то 

æèäêоñтü, çапоëнÿюùаÿ тåрмоñтатè÷åñêую êоëбу, раñøèрÿåтñÿ è äавèт 

на упорнûé ñтåрæåнü (9). Õоäоваÿ ÷аñтü (4) пåрåмåùаåтñÿ внèç è, 

прåоäоëåваÿ ñèëу пруæèнû (8), увåëè÷èваåт проõоä äëÿ õоëоäноé воäû 

è оäноврåмåнно умåнüøаåт проõоä äëÿ горÿ÷åé, понèæаÿ тåм ñамûм 

тåмпåратуру ñмåøанноé воäû. 

Еñëè тåмпåратура ñмåøанноé воäû нèæå уñтановëåнноé, то 

æèäêоñтü  в тåрмоñтатè÷åñêоé êоëбå ñæèмаåтñÿ, è ñèëа пруæèнû (8) 

тоëêаåт õоäовую ÷аñтü ввåрõ, умåнüøаÿ проõоä äëÿ õоëоäноé воäû è 

оäноврåмåнно увåëè÷èваÿ проõоä äëÿ горÿ÷åé. 

Прè внåçапном прåêраùåнèè поäа÷è õоëоäноé воäû, ñèëа äавëåнèÿ 

æèäêоñтè тåрмоñтатè÷åñêого эëåмåнта прèæèмаåт õоäовую ÷аñтü 

впëотную ê оñнованèю (5), пåрåêрûваÿ тåм ñамûм è поäа÷у горÿ÷åé 

воäû. Áëагоäарÿ этому èñêëю÷аåтñÿ воçмоæноñтü поäа÷è горÿ÷åé воäû 

поëüçоватåëю бåç поäмåøèванèÿ, çаùèùаÿ åго от оøпарèванèÿ. 

Прè прåêраùåнèè поäа÷è горÿ÷åé воäû, пруæèна (8) прèæèмаåт 

õоäовую ÷аñтü ê вåрõнåé ÷аñтè êорпуñа тåрмоñтатè÷åñêоé êамåрû (3), 

пåрåêрûваÿ õоëоäную воäу. 

Кëапан моæно èñпоëüçоватü è êаê раçäåëèтåëüнûé, ÷то прèмåнÿåтñÿ 

в ñèñтåмаõ öåнтраëüного отопëåнèÿ. Прè этом поäа÷а воäû оñуùåñт-

вëÿåтñÿ в протèвопоëоæном направëåнèè (воäа поäаåтñÿ на нèæнèé 

вûõоä ñмåøанноé воäû). 

Поñтупаюùаÿ воäа проõоäèт ÷åрåç тåрмо÷увñтвèтåëüнûé эëåмåнт. 

Прè этом åñëè тåмпåратура поñтупаюùåé воäû вûøå уñтановëåнного 

çна÷åнèÿ, она поñтупаåт в поäаюùую трубу ñèñтåмû отопëåнèÿ, а åñëè 

нèæå, то в обратную, êотораÿ направëÿåт воäу в êотåë äëÿ нагрåванèÿ.
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5. Гèäравëè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè

Графèê потåрè äавëåнèÿ в çавèñèмоñтè от раñõоäа:

м³/÷аñ

бар PF RVM 395.15

PF RVM 395.20

PF RVM 395.25

0,2

0,1

0,08

0,05

0,04

0,03

0,02

0,01

0,005

0,008

0,003

0,002

0,001

0,01           0,02    0,03       0,05           0,1              0,2      0,3        0,5               1                  2         3

Ðаñõоä

П
аä

åн
è

å 
ä

ав
ë

åн
è

ÿ

6. Óêаçанèÿ по монтаæу

Пåрåä уñтановêоé êëапана трубопровоä äоëæåн бûтü о÷èùåн от 

рæав÷èнû, грÿçè, оêаëèнû, пåñêа è äругèõ поñтороннèõ ÷аñтèö, 

вëèÿюùèõ на работоñпоñобноñтü èçäåëèÿ. 
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Ñèñтåмû отопëåнèÿ, тåпëоñнабæåнèÿ, внутрåннåго õоëоäного è 

горÿ÷åго воäоñнабæåнèÿ по оêон÷анèè èõ монтаæа äоëæнû бûтü 

промûтû воäоé äо вûõоäа åå бåç мåõанè÷åñêèõ вçвåñåé (ÑНèП 

03.05.01-85). 

Òåрмоñтатè÷åñêèé ñмåñèтåëüнûé êëапан моæåт бûтü уñтановëåн в 

ëюбом поëоæåнèè, (горèçонтаëüно èëè вåртèêаëüно), ñ прèñоåäè-

нåнèåм на трубноé öèëèнäрè÷åñêоé рåçüбå по ГÎÑÒ 6357-81, но прè этом 

направëåнèå потоêов горÿ÷åé, õоëоäноé è ñмåøанноé воäû äоëæно 

ñоотвåтñтвоватü обоçна÷åнèÿм на êорпуñå êëапана (ñèнåé мåтêоé 

обоçна÷åн вõоä äëÿ õоëоäноé воäû; êраñноé мåтêоé — вõоä äëÿ горÿ÷åé 

воäû; нèæнåå отвåрñтèå — вûõоä ñмåøанноé воäû).

Нормаëüноå фунêöèонèрованèå тåрмоñтатè÷åñêого ñмåñèтåëÿ 

воçмоæно, тоëüêо åñëè тåмпåратура õоëоäноé è горÿ÷åé воäû на вõоäå 

ñоотвåтñтвåнно нèæå è вûøå çапраøèваåмоé тåмпåратурû. Прè 

èñпоëüçованèè êëапана, êаê раçäåëèтåëüного, воäа поäаåтñÿ на нèæнèé 

вûõоä, ê вõоäу ñ ñèнåé мåтêоé äоëæåн прèñоåäèнÿтüñÿ поäаюùèé 

трубопровоä, а ê вõоäу ñ êраñноé мåтêоé обратнûé. 

Кëапан нå äоëæåн èñпûтûватü нагруçоê от трубопровоäа (èçгèб, 

ñæатèå, раñтÿæåнèå, êру÷åнèå, пåрåêоñû, вèбраöèÿ, нåñооñноñтü 

патрубêов, нåравномåрноñтü çатÿæêè êрåпåæа). Прè нåобõоäèмоñтè 

äоëæнû бûтü прåäуñмотрåнû опорû èëè êомпåнñаторû, ñнèæаюùèå 

нагруçêу на èçäåëèå от трубопровоäа (ГÎÑÒ Ð 53672-2009). 

Нåñооñноñтü ñоåäèнÿåмûõ трубопровоäов нå äоëæна прåвûøатü 

3 мм прè äëèнå äо 1 м пëюñ 1 мм на êаæäûé поñëåäуюùèé мåтр (ÑНèП 

3.05.01-85, п.2.8). 

Кëапан äоëæåн бûтü наäåæно çаêрåпëåн на трубопровоäå, 

поäтåêанèå рабо÷åé æèäêоñтè по рåçüбовоé ÷аñтè нåäопуñтèмо.

Ðåçüбовûå ñоåäèнåнèÿ äоëæнû проèçвоäèтüñÿ ñ èñпоëüçованèåм в 

êа÷åñтвå поäмото÷ного упëотнèтåëüного матåрèаëа ÔÓМ-ëåнтû 

(PTFE — поëèтåтрафторэтèëåн, фторопëаñтовûé упëотнèтåëüнûé 

матåрèаë), поëèамèäноé нèтè ñ ñèëèêоном èëè ëüна. Прè этом 

нåобõоäèмо ñëåäèтü, ÷тобû èçëèøêè этого матåрèаëа нå попаäаëè на 

рåгуëèруюùèå ÷аñтè êëапана. 
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Ðåêомåнäуåтñÿ пåрåä вõоäамè воäû в тåрмоñтатè÷åñêèé 

ñмåñèтåëüнûé êëапан уñтанавëèватü фèëüтрû мåõанè÷åñêоé о÷èñтêè è 

обратнûå êëапанû, äëÿ прåäотвраùåнèÿ поврåæäåнèÿ рåгуëèруюùèõ 

êомпонåнтов. 

Â ñоотвåтñтвèè ñ нåмåöêèм  ñтанäартом DVGW-W551, во èçбåæанèå 

раñпроñтранåнèÿ баêтåрèé ëåгèонåëëû обúåм воäû мåæäу тåрмоñта-

тè÷åñêèм ñмåñèтåëüнûм êëапаном è бëèæаéøèм êраном отбора воäû нå 

äоëæåн прåвûøатü 3 ëèтров! 

Ñоотвåтñтвåнно, маêñèмаëüнаÿ äëèна трубû мåæäу ñмåñèтåëüнûм 

êëапаном è бëèæаéøèм êраном отбора равна 17 м äëÿ трубû äèа-

мåтром ½”, 10 м äëÿ трубû äèамåтром ¾” è 6 м äëÿ трубû äèамåтром 1”. 

Провåрüтå правèëüноñтü монтаæа. 

7. Óêаçанèÿ по эêñпëуатаöèè è тåõнè÷åñêому обñëуæèванèю

Òåрмоñтатè÷åñêèé ñмåñèтåëüнûé êëапан äоëæåн эêñпëуатèро-

ватüñÿ бåç прåвûøåнèÿ äавëåнèÿ è тåмпåратурû, прèвåä¸ннûõ в 

табëèöå тåõнè÷åñêèõ õараêтåрèñтèê. 

Ðåêомåнäуåтñÿ èçбåгатü раçнèöû äавëåнèé вõоäÿùåé горÿ÷åé è 

õоëоäноé воäû боëåå, ÷åм на 3 бара. 

Óñтановêа è äåмонтаæ èçäåëèÿ, а таêæå ëюбûå опåраöèè по рåмонту 

äоëæнû проèçвоäèтüñÿ прè отñутñтвèè äавëåнèÿ в ñèñтåмå. Даéтå 

оборуäованèю оñтûтü äо тåмпåратурû оêруæаюùåго воçäуõа.

 Ðåêомåнäуåтñÿ пåрèоäè÷åñêоå обñëуæèванèå êëапанов ñ öåëüю 

уäаëåнèÿ отëоæåнèé (наêèпè) бåç прèмåнåнèÿ раñтворèтåëåé. Дëÿ 

этого нуæно вûвèнтèтü ñтопорнûé вèнт è ñнÿтü маõовèê. Иñпоëüçуÿ 

гаå÷нûé êëю÷, вûвèнтèтü втуëêу ñ рåгуëèрово÷ноé муфтоé, вûнутü 

тåрмоñтатè÷åñêую êамåру. Промûтü воäоé è вåрнутü в èñõоäноå 

поëоæåнèå. Ñобратü êëапан. 

Прè наëè÷èè ñмÿг÷èтåëÿ воäû на вõоäå горÿ÷åé воäû рåгуëÿрноå 

обñëуæèванèå êëапана нå потрåбуåтñÿ. Поñëå ñборêè моæåт потрå-

боватüñÿ çаново отêаëèброватü ñмåñèтåëüнûé êëапан.  
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Дëÿ этого отрåгуëèруéтå ñ помоùüю маõовèêа тåмпåратуру воäû на 

вûõоäå таê, ÷тобû она ñоñтавèëа 25°Ñ äëÿ моäåëè PF RVM 395.15 èëè 

38°C äëÿ моäåëåé PF RVM 395.20, PF RVM 395.25 (Иçмåрÿåтñÿ тåрмо-

мåтром в вûõоäÿùåм потоêå воäû). Îтвèнтèтå маõовèê è ñнèмèтå åго, 

çатåм ñнова уñтановèтå åго, раñпоëагаÿ поçèöèю «min» напротèв вûпè-

раюùåé рèñêè на оñнованèè руêоÿтêè, поñëå ÷åго çафèêñèруéтå 

маõовèê ñтопорнûм вèнтом.

8. Óñëовèÿ õранåнèÿ è транñпортèрованèÿ

Даннûå èçäåëèÿ äоëæнû õранèтüñÿ в упаêовêå прåäпрèÿтèÿ-

èçготовèтåëÿ по уñëовèÿм õранåнèÿ 2 è транñпортèроватüñÿ по 

уñëовèÿм õранåнèÿ 5 по ГÎÑÒ 15150 раçä.10.

9. Гарантèÿ èçготовèтåëÿ

Иçготовèтåëü гарантèруåт ñоотвåтñтвèå êëапана ñмåñèтåëüного 
®тåрмоñтатè÷åñêого PROFACTOR  тåõнè÷åñêèм парамåтрам è трåбова-

нèÿм бåçопаñноñтè прè уñëовèè ñобëюäåнèÿ потрåбèтåëÿмè правèë 

èñпоëüçованèÿ, õранåнèÿ, монтаæа è эêñпëуатаöèè.

Гарантèÿ раñпроñтранÿåтñÿ на вñå äåфåêтû, воçнèêøèå по вèнå 

çавоäа-èçготовèтåëÿ.

Дëÿ äèëåров — по вопроñам гарантèéного рåмонта, рåêëамаöèé è 

прåтåнçèé ê êа÷åñтву èçäåëèé обраùатüñÿ в прåäñтавèтåëüñтво 

êомпанèè Profactor Armaturen GmbH.

Àäрåñ эëåêтронноé по÷тû: info@pf-armaturen.de
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