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1. Наçна÷åнèå è обëаñтü прèмåнåнèÿ

Îбратнûé êëапан — вèä çаùèтноé трубопровоäноé арматурû, 

êоторûé нå äопуñêаåт èçмåнåнèÿ направëåнèÿ потоêа ñрåäû в ñèñтåмå. 

Òаêèå êëапанû пропуñêают ñрåäу в оäном направëåнèè è прå-

äотвраùают å¸ äвèæåнèå в протèвопоëоæном, äåéñтвуÿ прè этом автома-

тè÷åñêè. Îбратнûå êëапанû нåобõоäèмо уñтанавëèватü там, гäå трубо-

провоä èëè уñтановëåнноå на нåм оборуäованèå äоëæнû бûтü çаùèùåнû 

от обратного äавëåнèÿ è протèвотоêа. 

Даннûé обратнûé êëапан прåäнаçна÷åн äëÿ äомаøнåго воäоñнаб-

æåнèÿ, отопëåнèÿ, уñтановоê êонäèöèонèрованèÿ, ñèñтåм ñæатого 

воçäуõа.

2. Òåõнè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè

2

Àртèêуë

Номèнаëüнûé раçмåр

Маêñèмаëüноå рабо÷åå
äавëåнèå

Мèнèмаëüнаÿ 
тåмпåратура рабо÷åé 

ñрåäû
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3. Конñтруêöèÿ è прèмåнÿåмûå матåрèаëû

1 – êорпуñ

2 – муфта ñ ñåäëом

3 – çапèраюùèé øтоê ñ äèñêом

4 – пруæèна

5 – êоëüöо упëотнèтåëüноå

1

4

5

2

3

B

A

Îбратнûé êëапан ñоñтоèт èç êорпуñа (1), муфтû ñ ñåäëом (2), çапè-

раюùåго øтоêа ñ äèñêом (3), прèæèмаюùåé пруæèнû (4) è упëот-

нèтåëüного êоëüöа (5). Корпуñ è муфта èçготовëåнû èç ëатунè марêè 

CW617N (по åвропåéñêому ñтанäарту DIN EN 12165-2011), ñоотвåт-

ñтвуюùåé марêå ËÑ59-2 (по ГÎÑÒ 15527-2004).



4

Корпуñ è муфта èмåют направëÿюùèå, обåñпå÷èваюùèå пåрåмå-

ùåнèå çапèраюùåго øтоêа вäоëü направëåнèÿ потоêа, а таêæå 

прèñоåäèнèтåëüнûå отвåрñтèÿ ñ внутрåннåé рåçüбоé по ГÎÑÒ 6357-81 

(ISO 228-1:2000, DIN EN 10226-2005). 

Запèраюùèé øтоê ñ äèñêом бûваåт äвуõ вèäов: мåтаëëè÷åñêèé è 

пëаñтèêовûé. Â моäåëÿõ êëапанов PF CV 240, PF CV 241, PF CV 242, PF CV 

243, PF CV 244, PF CV 245 çапèраюùèé øтоê вûпоëнåн таêæå èç ëатунè 

марêè CW617N. 

Моäåëè PF CV 240P è PF CV 241P èмåют øтоê èç уäаропро÷ноé 

тåõнè÷åñêоé тåрмопëаñтè÷åñêоé ñмоëû (аêрèëонèтрèëбутаäèåн-

ñтèроë, ABS). Прèæèмаюùаÿ пруæèна èçготовëåна èç нåрæавåюùåé 

ñтаëè марêè AISI 304 по DIN EN 10088-2005 (анаëог 08Õ18Н10 по ГÎÑÒ 

5632-72), а упëотнèтåëüноå êоëüöо èç èçноñоñтоéêого бутаäèåн-

нèтрèëüного êау÷уêа NBR. 

Конñтруêöèÿ êëапана обåñпå÷èваåт нèçêèå потåрè äавëåнèÿ, 

бåñøумную работу è прåвоñõоäную гåрмåтè÷ноñтü в ëюбом ñоñтоÿнèè. 

Кëапан гарантèруåт отñутñтвèå протå÷êè в çаêрûтом ñоñтоÿнèè. 

Пëотноñтü çаêрûтèÿ êëапана ñоотвåтñтвуåт DIN 3230-4-1977.

Компанèÿ Profactor Armaturen оñтавëÿåт çа ñобоé право внåñåнèÿ в 

êонñтруêöèю èçмåнåнèé, нå прèвоäÿùèõ ê уõуäøåнèю тåõнè÷åñêèõ 

парамåтров èçäåëèÿ.

4. Прèнöèп работû

Прè наëè÷èè потоêа пåрåмåùаåмоé по трубопровоäу ñрåäû она 

äавèт на äèñê çапèраюùåго øтоêа, прåоäоëåваÿ ñопротèвëåнèå 

пруæèнû è, тåм ñамûм, отêрûваåт êëапан. 

Штоê вûäвèгаåтñÿ èç ñåäëа муфтû боëüøå èëè мåнüøå в çавè-

ñèмоñтè от вåëè÷èнû раñõоäа ÷åрåç êëапан. Еñëè раñõоä ñнèçèтñÿ äо 

нуëÿ, то пруæèна вäавèт äèñê çапèраюùåго øтоêа обратно в ñåäëо, 

çаêрûваÿ êëапан.
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Графèê потåрè äавëåнèÿ

Îбратнûé êëапан ñ пëаñтèêовûм øтоêом:

Îбратнûé êëапан ñ ëатуннûм øтоêом:

м³/÷

Δp (КПа)

Ðаñõоä

100

10

1    

0,1                                                    1                                                    10                                                 100

½"

PF
 C

V
 2

40
P

PF
 C

V
 2

41
P

¾"

м³/÷

Δp (КПа)

Ðаñõоä

100

10

1    
0,1                                                    1                                                     10                                                  100

½"

PF
 C

V
 2

40

PF
 C

V
 2

42
PF

 C
V

 2
43

PF
 C

V
 2

44
PF

 C
V

 2
45

PF
 C

V
 2

41

¾" 1" 2"1¼"1½"



6

Õоä øтоêа

L (мм) L (мм)

Dp = Pin – Pout (мбар)Dp = Pin – Pout (мбар)
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Графèê мèнèмаëüного äавëåнèÿ отêрûтèÿ êëапана

Îбратнûé êëапан 
ñ пëаñтèêовûм øтоêом:

Îбратнûé êëапан 
ñ ëатуннûм øтоêом:

5. Óêаçанèå по монтаæу

По ÷аñтè трåбованèé бåçопаñноñтè труäа êëапан ñоотвåтñтвуåт 

ГÎÑÒ 12.2.003-91 è ГÎÑÒ Ð 53672-2009. Îпаñнûõ è врåäнûõ проèçвоä-

ñтвåннûõ фаêторов нå ñоçäаåт. 

Кëапан поñтавëÿåтñÿ потрåбèтåëю поëноñтüю готовûм ê работå è 

нå трåбуåт äопоëнèтåëüноé рåгуëèровêè. Пåрåä уñтановêоé êëапана 

трубопровоä äоëæåн бûтü о÷èùåн от оêаëèнû è рæав÷èнû. 

Ñèñтåмû отопëåнèÿ, тåпëоñнабæåнèÿ, внутрåннåго õоëоäного è 

горÿ÷åго воäоñнабæåнèÿ, трубопровоäû êотåëüнûõ по оêон÷анèè èõ 

монтаæа äоëæнû бûтü промûтû воäоé äо вûõоäа åå бåç мåõанè÷åñêèõ 

вçвåñåé (ÑНèП 03.05.01-85). Îбратнûé êëапан моæåт бûтü уñтановëåн 

в ëюбом поëоæåнèè, но прè этом ñтрåëêа на êорпуñå äоëæна ñовпаäатü 

ñ направëåнèåм потоêа воäû. 
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Кëапан нå äоëæåн èñпûтûватü нагруçоê от трубопровоäа (èçгèб, 

ñæатèå, раñтÿæåнèå, êру÷åнèå, пåрåêоñû, вèбраöèÿ, нåñооñноñтü 

патрубêов, нåравномåрноñтü çатÿæêè êрåпåæа). Прè нåобõоäèмоñтè 

äоëæнû бûтü прåäуñмотрåнû опорû èëè êомпåнñаторû, ñнèæаюùèå 

нагруçêу на êëапан от трубопровоäа (ГÎÑÒ Ð 53672-2009). 

Нåñооñноñтü ñоåäèнÿåмûõ трубопровоäов нå äоëæна прåвûøатü 

3 мм прè äëèнå äо 1 м пëюñ 1 мм на êаæäûé поñëåäуюùèé мåтр (ÑНèП 

3.05.01-85, п.2.8). Ðåêомåнäуåтñÿ уñтановêа ру÷нûõ пåрåêрûваюùèõ 

вåнтèëåé äëÿ провåäåнèÿ пëанового рåмонта на отрåçêå трубопровоäа, 

гäå уñтановëåн обратнûé êëапан. 

Îтêрûватü вåнтèëè ñëåäуåт мåäëåнно, ÷тобû èçбåæатü воçмоæнûõ 

гèäравëè÷åñêèõ уäаров è рåçêого повûøåнèÿ äавëåнèÿ в ñèñтåмå. 

Кëапан äоëæåн бûтü наäåæно çаêрåпëåн на трубопровоäå, поäтåêанèå 

рабо÷åé æèäêоñтè по рåçüбовоé ÷аñтè нåäопуñтèмо. 

Ðåçüбовûå ñоåäèнåнèÿ äоëæнû проèçвоäèтüñÿ ñ èñпоëüçованèåм в 

êа÷åñтвå поäмото÷ного упëотнèтåëüного матåрèаëа ÔÓМ-ëåнтû 

(PTFE — поëèтåтрафторэтèëåн, фторопëаñтовûé упëотнèтåëüнûé 

матåрèаë), поëèамèäноé нèтè ñ ñèëèêоном èëè ëüна. Прè этом 

нåобõоäèмо ñëåäèтü, ÷тобû èçëèøêè этого матåрèаëа нå попаäаëè на 

ñåäëо êëапана. Это моæåт прèвåñтè ê утратå êëапаном работоñпоñоб-

ноñтè. Провåрüтå правèëüноñтü монтаæа. 

Поñëå монтаæа ñëåäуåт провåñтè маномåтрè÷åñêоå èñпûтанèå 

гåрмåтè÷ноñтè ñèñтåмû (ÑНèП 3.05.01-85, п.4.1). Данноå èñпûтанèå 

поçвоëÿåт обåçопаñèтü ñèñтåму от протå÷åê è уùåрба, ñвÿçанного ñ 

нèмè. 

Прè èñпоëüçованèè обратного êëапана в ñèñтåмаõ пåрåмåùåнèÿ 

ñрåäû ñ вûñоêèм ñоäåрæанèåм мåõанè÷åñêèõ прèмåñåé, ñëåäуåт пåрåä 

êëапаном уñтановèтü фèëüтр мåõанè÷åñêоé о÷èñтêè, т.ê. мåõанè÷åñêèå 

÷аñтèöû могут огранè÷èтü çапèраюùую ñпоñобноñтü êëапана è нару-

øèтü åго гåрмåтè÷ноñтü. 

Моæåт потрåбоватüñÿ äåмонтèроватü è «проäутü» êëапан äëÿ 

уäаëåнèÿ мåõанè÷åñêèõ çагрÿçнåнèé. Поñëå уñтановêè рåêомåнäуåтñÿ 

отêрûтü вñå воäораçборнûå êранû äëÿ уäаëåнèÿ воçäуõа èç êëапана è 

åго промûвêè.



8

6.  Óêаçанèÿ по эêñпëуатаöèè è тåõнè÷åñêому обñëуæèванèю

Îбратнûé êëапан äоëæåн эêñпëуатèроватüñÿ бåç прåвûøåнèÿ 
äавëåнèÿ è тåмпåратурû, прèвåä¸ннûõ в табëèöå тåõнè÷åñêèõ õараê-
тåрèñтèê. Еñëè äавëåнèå в ñèñтåмå моæåт поäнèматüñÿ вûøå прå-
äåëüного äавëåнèÿ äëÿ обратного êëапана, убåäèтåñü в наëè÷èè 
прåäоõранèтåëüного уñтроéñтва. 

Óñтановêа è äåмонтаæ èçäåëèÿ, а таêæå ëюбûå опåраöèè по рåмонту 
èëè рåгуëèровêå äоëæнû проèçвоäèтüñÿ прè отñутñтвèè äавëåнèÿ в 
ñèñтåмå. Даéтå оборуäованèю оñтûтü äо тåмпåратурû оêруæаюùåго 
воçäуõа. Îбратнûå êëапанû нå äоëæнû èñпоëüçоватüñÿ прè рåçêèõ è 
÷аñтûõ пуëüñаöèÿõ потоêа ñрåäû, напрèмåр çа порøнåвûмè 
êомпрåññорамè.

7. Óñëовèÿ õранåнèÿ è транñпортèрованèÿ

Даннûå èçäåëèÿ äоëæнû õранèтüñÿ в упаêовêå прåäпрèÿтèÿ-
èçготовèтåëÿ по уñëовèÿм õранåнèÿ 2 è транñпортèроватüñÿ по 
уñëовèÿм õранåнèÿ 5 по ГÎÑÒ 15150, раçä.10.

8. Гарантèÿ èçготовèтåëÿ

Иçготовèтåëü гарантèруåт ñоотвåтñтвèå êëапана обратного 
®пруæèнного оñåвого PROFACTOR  тåõнè÷åñêèм парамåтрам è трåбо-

ванèÿм бåçопаñноñтè прè уñëовèè ñобëюäåнèÿ потрåбèтåëÿмè правèë 
èñпоëüçованèÿ, õранåнèÿ, монтаæа è эêñпëуатаöèè.

Гарантèÿ раñпроñтранÿåтñÿ на вñå äåфåêтû, воçнèêøèå по вèнå 
çавоäа-èçготовèтåëÿ.

Дëÿ äèëåров — по вопроñам гарантèéного рåмонта, рåêëамаöèé è 
прåтåнçèé ê êа÷åñтву èçäåëèé обраùатüñÿ в прåäñтавèтåëüñтво 
êомпанèè Profactor Armaturen GmbH.

Àäрåñ эëåêтронноé по÷тû: info@pf-armaturen.de 
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