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1. Наçна÷åнèå è обëаñтü прèмåнåнèÿ

Âåнтèëü çапорно-рåгуëèрово÷нûé прåäнаçна÷åн äëÿ поäêëю÷åнèÿ 

отопèтåëüнûõ прèборов è пëавного ру÷ного рåгуëèрованèÿ тåпëового 

рåæèма в помåùåнèè çа ñ÷åт èçмåнåнèÿ раñõоäа тåпëоноñèтåëÿ в 

оäнотрубнûõ è äвуõтрубнûõ ñèñтåмаõ отопëåнèÿ. 

Òаêèå вåнтèëè, ÷аùå вñåго, прèмåнÿютñÿ äëÿ рåгуëèрованèÿ раñõоäа 

тåпëоноñèтåëÿ ÷åрåç раäèаторû, но таêæå могут èñпоëüçоватüñÿ на 

трубопровоäаõ ñèñтåм пèтüåвого è õоçÿéñтвåнного наçна÷åнèÿ, горÿ-

÷åго воäоñнабæåнèÿ, на тåõноëогè÷åñêèõ трубопровоäаõ, транñпортèру-

юùèõ æèäêèå ñрåäû нåагрåññèвнûå ê матåрèаëам èçäåëèÿ (õоëоäнаÿ è 

горÿ÷аÿ воäа, наñûùåннûé пар, ñæатûé воçäуõ, æèäêèå угëåвоäороäû, 

раñтворû пропèëåн – è этèëåнгëèêоëåé ñ êонöåнтраöèåé äо 30%). 

2. Òåõнè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè
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Àртèêуë

Òèп вåнтèëÿ

Номèнаëüнûé раçмåр

Ðåçüба äëÿ прèñоåäèнåнèÿ 
поëуñгона, D

Прÿмоé Óгëовоé

PF

DN 15

½” ½”¾”

¾” ¾”1” 1”

¾”

20 15 20

G

G

RVS 372 RVS 373 RVA 374 RVA 375

бар

  °C

  °C

16

– 20

120

30

Маêñèмаëüноå рабо÷åå
äавëåнèå 

Мèнèмаëüнаÿ тåмпåратура 
рабо÷åé ñрåäû

Маêñèмаëüнаÿÿ тåмпåратура 
рабо÷åé ñрåäû

A

B

Âåñ

C

Ñрåäнèé ñроê ñëуæбû ëåт

г

мм

мм

мм

248 349

38,5

61,5

79

62

90

79

57,5

78

66

238 320
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3. Конñтруêöèÿ è прèмåнÿåмûå матåрèаëû

1 – êорпуñ

2 – втуëêа

3 – øтоê

4 – çапорнûé эëåмåнт

5 – êоëüöåвоé упëотнèтåëü øтоêа

6 – êоëüöо прèæèмноå

7 – гаéêа прèæèмнаÿ

8 – проêëаäêа êорпуñа

9 – руêоÿтêа

10 – вèнт

11 – поëуñгон

12 – наêèäнаÿ гаéêа

13 – проêëаäêа поëуñгона

A

B

C

GG D

1 11

1312

4

3

2

5

7

9

10

8

6
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Ñуùåñтвåннûм прåèмуùåñтвом этого вåнтèëÿ ÿвëÿåтñÿ åго 

ñоврåмåннаÿ êонñтруêöèÿ, прåäуñматрèваюùаÿ отñутñтвèå рåçèновûõ 

упëотнèтåëåé в çапорном мåõанèçмå èçäåëèÿ, вûпоëнåнного по 

прèнöèпу êонуñного çатвора. 

Даннаÿ êонñтруêöèÿ çна÷èтåëüно увåëè÷èваåт наäåæноñтü è ñроê 

эêñпëуатаöèè èçäåëèÿ. Âåнтèëü ñоñтоèт èç êорпуñа (1), втуëêè (2), 

øтоêа (3) ñ çапорнûм эëåмåнтом êонуñного тèпа (4), руêоÿтêè (9) è 

поëуñгона (11) ñ наêèäноé гаéêоé (12). 

Корпуñ (1) èмååт вõоäноå отвåрñтèå ñ внутрåннåé прèñоåäè-

нèтåëüноé öèëèнäрè÷åñêоé рåçüбоé по ГÎÑÒ 6357-81 (ISO 228-1:2000, 

DIN EN 10226-2005) è вûõоäноå отвåрñтèå ñ наруæноé öèëèнäрè÷åñêоé 

рåçüбоé äëÿ прèñоåäèнåнèÿ поëуñгона, а таêæå отвåрñтèå в вåрõнåé 

÷аñтè ñ внутрåннåé мåтрè÷åñêоé рåçüбоé по ГÎÑÒ 8724-2002 (ISO 

261:1998) äëÿ ввèн÷èванèÿ втуëêè (2). 

Прÿмоé вåнтèëü (моäåëè PF RVS 372 è PF RVS 373) èмååт êорпуñ, 

вõоäноå è вûõоäноå отвåрñтèÿ êоторого раñпоëоæåнû на оäноé оñè, а 

вõоäноå è вûõоäноå отвåрñтèÿ êорпуñа угëового вåнтèëÿ (моäåëè PF 

RVA 374 è PF RVA 375) раñпоëоæåнû пåрпåнäèêуëÿрно äруг äругу.

 Âтуëêа (2) èмååт наруæную мåтрè÷åñêую рåçüбу äëÿ навèн÷èванèÿ 

прèæèмноé гаéêè (7) è ñтупåн÷атоå отвåрñтèå, в нèæнåé ÷аñтè êото-

рого прåäуñмотрåна внутрåннÿÿ мåтрè÷åñêаÿ рåçüба, по êотороé 

пåрåмåùаåтñÿ øтоê (3) ñ çаêрåпëåннûм на êонöå çапорнûм эëåмåнтом 

êонуñного тèпа (4). 

Корпуñ è втуëêа èçготовëåнû èç ëатунè марêè CW617N (по 

åвропåéñêому ñтанäарту DIN EN 12165-2011), ñоотвåтñтвуюùåé марêå 

ËÑ59-2 (по ГÎÑÒ 15527-2004), ñ нèêåëèрованèåм повåрõноñтåé. Штоê è 

çапорнûé эëåмåнт èçготовëåнû таê æå èç ëатунè марêè CW617N è 

èмåют вûñоêото÷ную обработêу è поëèровêу. 

Óпëотнåнèå øтоêа обåñпå÷èвают ñаëüнèêовûé êоëüöåвоé упëот-

нèтåëü (5), èçготовëåннûé èç эëаñтè÷ного тåфëона повûøåнноé 

тåмпåратурноé ñтоéêоñтè (поëèтåтрафторэтèëåн, PTFE), è прèæèмнûå 

êоëüöо (6) è гаéêа (7), вûпоëнåннûå èç ëатунè марêè CW614N. 
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Прè çаêру÷èванèè прèæèмноé гаéêè (7) прèæèмноå êоëüöо (6) 

вäавëèваåт êоëüöåвоé упëотнèтåëü (5) в êонуñообраçноå угëубëåнèå 

втуëêè (2), обåñпå÷èваÿ маêñèмаëüную гåрмåтè÷ноñтü øтоêа. На 

внåøнåм êонöå øтоêа ñ помоùüю вèнта (10), êрåпèтñÿ руêоÿтêа èç 

уäаропро÷ноé тåõнè÷åñêоé тåрмопëаñтè÷åñêоé ñмоëû (аêрèëонèтрèë-

бутаäèåнñтèроë, ABS). 

К вûõоäному отвåрñтèю êорпуñа поñрåäñтвом наêèäноé гаéêè (12) 

прèñоåäèнÿåтñÿ поëуñгон (11), èмåюùèé наруæную прèñоåäèнè-

тåëüную öèëèнäрè÷åñêую рåçüбу равную по äèамåтру рåçüбå вõоäного 

отвåрñтèÿ êорпуñа. Поëуñгон è наêèäнаÿ гаéêа таêæå èçготовëåнû èç 

ëатунè марêè CW617N (по DIN EN 12165-2011) ñ нèêåëèрованèåм 

повåрõноñтåé.

Гåрмåтè÷ноñтü ñоåäèнåнèÿ êорпуñа è втуëêè обåñпå÷èваåтñÿ ñ 

помоùüю проêëаäêè (8), а гåрмåтè÷ноñтü ñоåäèнåнèÿ поëуñгона ñ 

êорпуñом вåнтèëÿ — проêëаäêоé (13). Проêëаäêè (8 è 13) таêæå 

вûпоëнåнû èç эëаñтè÷ного тåфëона повûøåнноé тåмпåратурноé 

ñтоéêоñтè (поëèтåтрафторэтèëåн, PTFE).

Компанèÿ Profactor Armaturen оñтавëÿåт çа ñобоé право внåñåнèÿ в 

êонñтруêöèю èçмåнåнèé, нå прèвоäÿùèõ ê уõуäøåнèю тåõнè÷åñêèõ 

парамåтров èçäåëèÿ.

4. Прèнöèп работû

Прèнöèп äåéñтвèÿ çапорно-рåгуëèрово÷ного вåнтèëÿ ñ êонуñнûм 

çатвором оñнован на пåрåêрûтèè потоêа ñ помоùüю çапорного эëå-

мåнта êонуñного тèпа. Âо втуëêå вåнтèëÿ прåäуñмотрåна внутрåннÿÿ 

рåçüба, по êотороé øтоê è çапорнûé эëåмåнт пåрåмåùаютñÿ èç 

êраéнåго вåрõнåго поëоæåнèÿ (вåнтèëü отêрûт) в êраéнåå нèæнåå 

(вåнтèëü çаêрûт). 
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Â êраéнåм нèæнåм поëоæåнèè çапорнûé эëåмåнт пëотно ñаäèтñÿ на 

ëатунную повåрõноñтü внутрè êорпуñа вåнтèëÿ, çаêрûваÿ пропуñêноå 

отвåрñтèå. Гåрмåтè÷ноå пåрåêрûтèå потоêа вåнтèëåм проèñõоäèт по 

тèпу «мåтаëë–мåтаëë» è äоñтèгаåтñÿ вûñоêото÷ноé обработêоé 

çапорного эëåмåнта êонуñного тèпа. 

5. Гèäравëè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè

Коëè÷åñтво
оборотов руêоÿтêè

Kvs, м³/÷аñ

0,5

0,50

1

0,79

1,5

1,00

2

1,18

2,5

1,33

3,5

1,55

П.о.

1,84

4

1,64

4,5

1,73

5

1,80

3

1,45

м³/÷аñ

0,01                                            0,1                                                 1                                              10

Îборотû:   0,5   1  1,5   2  2,5  3  3,5  4,0  П.о.

1                                            

0,1                                                 

0,01                                              

0,001

0,0001

Δp (бар)

Âåнтèëü раäèаторнûé, ½”, прÿмоé, моäåëü PF RVS 372

Графèê раñõоäа è потåрè äавëåнèÿ:
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м³/÷аñ

0,01                                            0,1                                                 1                                              10

Îборотû:   0,5   1  1,5   2  2,5  3  3,5  4,0  П.о.

1                                            

0,1                                                 

0,01                                              

0,001

0,0001

Δp (бар)

Коëè÷åñтво
оборотов руêоÿтêè

Kvs, м³/÷аñ

0,5

1,25

1

2,00

1,5

2,57

2

3,08

2,5

3,52

3,5

4,11

П.о.

4,56

4

4,34

4,5

4,53

3

3,83

Âåнтèëü раäèаторнûé, ¾”, прÿмоé, моäåëü PF RVS 373

Графèê раñõоäа è потåрè äавëåнèÿ:



м³/÷аñ

0,01                                            0,1                                                 1                                              10

Îборотû:   0,5   1  1,5   2  2,5  3  3,5  4,0  П.о.

1                                            

0,1                                                 

0,01                                              

0,001

0,0001

Δp (бар)

Графèê раñõоäа è потåрè äавëåнèÿ:
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Âåнтèëü раäèаторнûé, ½”, угëовоé, моäåëü PF RVA 374

Коëè÷åñтво
оборотов руêоÿтêè

Kvs, м³/÷аñ

0,5

1,22

1

1,68

1,5

2,07

2

2,45

2,5

2,98

3,5

3,80

П.о.

4,66

4

4,05

4,5

4,24

5

4,40

3

3,33



Коëè÷åñтво
оборотов руêоÿтêè

Kvs, м³/÷аñ

0,5

2,70

1

3,85

1,5

4,97

2

5,87

2,5

6,42

3,5

7,20

П.о.

7,88

4

7,51

4,5

7,78

3

6,85

Âåнтèëü раäèаторнûé, ¾”, угëовоé, моäåëü PF RVA 375

9

м³/÷аñ

0,01                                            0,1                                                 1                                              10

Îборотû:   0,5  1  1,5  2  2,5  3  3,5 П.о.

1                                            

0,1                                                 

0,01                                              

0,001

0,0001

Δp (бар)

Графèê раñõоäа è потåрè äавëåнèÿ:
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6. Óêаçанèÿ по монтаæу

По  ÷аñтè трåбованèé бåçопаñноñтè труäа вåнтèëü ñоотвåтñтвуåт 

ГÎÑÒ 12.2.003-91 è ГÎÑÒ Ð 53672-2009. Иçäåëèå поñтавëÿåтñÿ потрå-

бèтåëю поëноñтüю готовûм ê работå è нå трåбуåт äопоëнèтåëüноé 

рåгуëèровêè. 

Пåрåä уñтановêоé вåнтèëÿ трубопровоä äоëæåн бûтü о÷èùåн от 

рæав÷èнû, грÿçè, оêаëèнû, пåñêа è äругèõ поñтороннèõ ÷аñтèö, 

вëèÿюùèõ на работоñпоñобноñтü èçäåëèÿ.

Ñèñтåмû отопëåнèÿ, тåпëоñнабæåнèÿ, внутрåннåго õоëоäного è 

горÿ÷åго воäоñнабæåнèÿ, трубопровоäû êотåëüнûõ по оêон÷анèè èõ 

монтаæа äоëæнû бûтü промûтû воäоé äо вûõоäа åå бåç мåõанè÷åñêèõ 

вçвåñåé (ÑНèП 03.05.01-85). 

Âåнтèëü нå äоëæåн èñпûтûватü нагруçоê от трубопровоäа (èçгèб, 

ñæатèå, раñтÿæåнèå, êру÷åнèå, пåрåêоñû, вèбраöèÿ, нåñооñноñтü 

патрубêов, нåравномåрноñтü çатÿæêè êрåпåæа). Прè нåобõоäèмоñтè 

äоëæнû бûтü прåäуñмотрåнû опорû èëè êомпåнñаторû, ñнèæаюùèå 

нагруçêу на вåнтèëü от трубопровоäа (ГÎÑÒ Ð 53672-2009).

 Допуñтèмûé èçгèбаюùèé момåнт äëÿ ½" нå äоëæåн прåвûøатü 120 

Н/м, äëÿ ¾" — нå боëåå 180 Н/м (ГÎÑÒ 30815-2002). Нåñооñноñтü 

ñоåäèнÿåмûõ трубопровоäов нå äоëæна прåвûøатü 3 мм прè äëèнå äо 

1 м пëюñ 1 мм на êаæäûé поñëåäуюùèé мåтр (ÑНèП 3.05.01-85, п.2.8).

 Âåнтèëü моæåт бûтü уñтановëåн в ëюбом поëоæåнèè (ñ прèñоå-

äèнåнèåм на трубноé öèëèнäрè÷åñêоé рåçüбå по ГÎÑÒ 6357-81). Прè 

монтаæå вåнтèëÿ пåрвûм прèñоåäèнÿтñÿ поëуñгон ñ наêèäноé гаéêоé.

Нåобõоäèмо провåрèтü öåëоñтноñтü êоëüöåвоé тåфëоновоé 

проêëаäêè поëуñгона. Наêèäную гаéêу поñëå çатÿæêè вру÷ную ñëåäуåт 

äовåрнутü êëю÷ом нå боëåå, ÷åм на поë-оборота. 

Âåнтèëü äоëæåн бûтü наäåæно çаêрåпëåн на трубопровоäå, 

поäтåêанèå рабо÷åé æèäêоñтè по рåçüбовоé ÷аñтè нåäопуñтèмо. 
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Ðåçüбовûå ñоåäèнåнèÿ äоëæнû проèçвоäèтüñÿ ñ èñпоëüçованèåм в 

êа÷åñтвå поäмото÷ного упëотнèтåëüного матåрèаëа ÔÓМ-ëåнтû (PTFE – 

поëèтåтрафторэтèëåн, фторопëаñтовûé упëотнèтåëüнûé матåрèаë), 

поëèамèäноé нèтè ñ ñèëèêоном èëè ëüна. 

Прè этом нåобõоäèмо ñëåäèтü, ÷тобû èçëèøêè этого матåрèаëа нå 

попаäаëè в çапорнûé мåõанèçм êëапана. Это моæåт прèвåñтè ê утратå 

гåрмåтè÷ноñтè. Провåрüтå правèëüноñтü монтаæа. 

Поñëå монтаæа ñëåäуåт провåñтè маномåтрè÷åñêоå èñпûтанèå 

гåрмåтè÷ноñтè ñèñтåмû (ÑНèП 3.05.01-85, п.4.1). Данноå èñпûтанèå 

поçвоëÿåт обåçопаñèтü ñèñтåму от протå÷åê è уùåрба, ñвÿçанного ñ 

нèмè. Прè èñпоëüçованèè èçäåëèÿ в ñèñтåмаõ пåрåмåùåнèÿ ñрåäû ñ 

вûñоêèм ñоäåрæанèåм мåõанè÷åñêèõ прèмåñåé, ñëåäуåт пåрåä вåн-

тèëåм уñтановèтü фèëüтр мåõанè÷åñêоé о÷èñтêè, т.ê. мåõанè÷åñêèå 

÷аñтèöû могут огранè÷èтü çапорную ñпоñобноñтü вåнтèëÿ è наруøèтü 

åго гåрмåтè÷ноñтü.

7. Óêаçанèÿ по эêñпëуатаöèè è тåõнè÷åñêому обñëуæèванèю

Âåнтèëü çапорно-рåгуëèрово÷нûé äоëæåн эêñпëуатèроватüñÿ бåç 

прåвûøåнèÿ äавëåнèÿ è тåмпåратурû, прèвåä¸ннûõ в табëèöå тåõнè-

÷åñêèõ õараêтåрèñтèê. 

Óñтановêа è äåмонтаæ èçäåëèÿ, а таêæå ëюбûå опåраöèè по рåмонту 

äоëæнû проèçвоäèтüñÿ прè отñутñтвèè äавëåнèÿ в ñèñтåмå. Даéтå 

оборуäованèю оñтûтü äо тåмпåратурû оêруæаюùåго воçäуõа.

Конñтруêöèÿ вåнтèëÿ поçвоëÿåт èñпоëüçоватü åго êаê в êа÷åñтвå 

çапорного, таê è в êа÷åñтвå рåгуëèрово÷ного, т.å. äопуñêаåтñÿ промå-

æуто÷ноå поëоæåнèå çапорного эëåмåнта äëÿ рåгуëèрованèÿ вåëè-

÷èнû потоêа. 

Ðåгуëèровêа раñõоäа тåпëоноñèтåëÿ проèçвоäèтñÿ враùåнèåм 

руêоÿтêè. Ñвåрõу на руêоÿтêå уêаçано направëåнèå враùåнèÿ. 

Направëåнèå «+» (протèв ÷аñовоé ñтрåëêè) отêрûваåт êëапан, направ-

ëåнèå «–» (по ÷аñовоé ñтрåëêå) çаêрûваåт åго. 



12

Нå äопуñêаåтñÿ эêñпëуатаöèÿ вåнтèëÿ ñо ñнÿтоé прèæèмноé гаéêоé è 

оñëабëåннûм вèнтом êрåпëåнèÿ руêоÿтêè. Прè поÿвëåнèè протå÷êè по 

øтоêу, нåобõоäèмо поäтÿнутü прèæèмную гаéêу äо прåêраùåнèÿ тå÷è.

8.  Óñëовèÿ õранåнèÿ è транñпортèрованèÿ

Даннûå èçäåëèÿ äоëæнû õранèтüñÿ в упаêовêå прåäпрèÿтèÿ-

èçготовèтåëÿ по уñëовèÿм õранåнèÿ 2 è транñпортèроватüñÿ по уñëовèÿм 

õранåнèÿ 5 по ГÎÑÒ 15150 раçä.10.

9.  Гарантèÿ èçготовèтåëÿ

Иçготовèтåëü гарантèруåт ñоотвåтñтвèå вåнтèëÿ çапорно–
®рåгуëèрово÷ного ñ êонуñнûм çатвором PROFACTOR  тåõнè÷åñêèм пара-

мåтрам è трåбованèÿм бåçопаñноñтè прè уñëовèè ñобëюäåнèÿ 

потрåбèтåëÿмè правèë èñпоëüçованèÿ, õранåнèÿ, монтаæа è эêñпëуа-

таöèè.

Гарантèÿ раñпроñтранÿåтñÿ на вñå äåфåêтû, воçнèêøèå по вèнå çавоäа-

èçготовèтåëÿ.

Дëÿ äèëåров — по вопроñам гарантèéного рåмонта, рåêëамаöèé è 

прåтåнçèé ê êа÷åñтву èçäåëèé обраùатüñÿ в прåäñтавèтåëüñтво êомпанèè 

East Way Income LTD.
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